
 

 

 

 

 

 

 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ 

(Specification) 

เลขที่ ปอ.กบพ.ฉ.2 พัสดุรอง 106.2567 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) 
 

รายการที่ รหัสพัสดุ รายการ สเปคอางอิงเลขที่ 

1 1010100002 ST. WIRE, STRANDED 25 SQ.MM.TIS.404 R-167/2542 

2 1010100004 ST. WIRE, STRANDED 50/7 SQ.MM.TIS.404 R-167/2542 

3 1010100006 ST. WIRE, STRANDED 95 SQ.MM.TIS.404 R-167/2542 

4 1010210000 ROD,ANCHOR,ROUND EYE M.16, 2 M.LONG RHDW-001/2546 

5 1010210201 BOLT,STRAND EYE, 45 DEG.M.16X250 MM. RHDW-001/2546 

6 1010210300 ANCLE GUY ATTACHMENT 30 DEG. RHDW-001/2546 

7 1010210304 THIMBLE,GUY,FOR STEEL WIRE 50-95 SQ.MM. RHDW-001/2546 

8 1010220002 GROUND ROD,60X60X5 MM. 2 M.LONG RHDW-003/2539 

9 1010230012 CLAMP, DOUBLE BOLTS, ST. WIRE 25 SQ.MM. RHDW-033/2565 

10 1010230001 CLAMP,DOUBLE U-BOLT,M.16(WIRE ROPE CLIP) RHDW-001/2546 

11 1010230201 GW SUPPORT AND CLAMP,FOR POLE RHDW-004/2550 

12 1080040001 CONDUIT,PVC,RIGID, 20X2500 MM.TIS.216 RHDW-003/2539 

13 1080040003 CONDUIT,PVC,RIGID, 65X1000 MM.TIS.216 RHDW-003/2539 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) 

รายการ

ท่ี 
รหัสพัสดุ รายการ สเปคอางอิงเลขท่ี 

1 1010100002 ST. WIRE, STRANDED 25 SQ.MM.TIS.404 R-167/2542 

2 1010100004 ST. WIRE, STRANDED 50/7 SQ.MM.TIS.404 R-167/2542 

3 1010100006 ST. WIRE, STRANDED 95 SQ.MM.TIS.404 R-167/2542 
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เอกสารเพิม่เติมแนบท้ายรายละเอยีดสเปค 

(ADDENDUM) 

  

เอกสารเพ่ิมเติม (ADDENDUM) น้ี ใหถื้อเป็นส่วนหน่ึงของรายละเอียดสเปคท่ีเอกสารฯ น้ีไดแ้นบอยูด่ว้ย  
 

คุณสมบัติของสถาบันทดสอบ สําหรับการทดสอบเฉพาะแบบ (Type or Design tests)  
 

หากรายละเอียดสเปคกาํหนดรายช่ือ หรือคุณสมบติัของสถาบนัทดสอบสาํหรับการทดสอบเฉพาะแบบ ให้ใช้
รายละเอียดคุณสมบติัดงัต่อไปน้ี แทนการกาํหนดรายช่ือ หรือคุณสมบติัของสถาบนัทดสอบฯ ท่ีไดก้าํหนดไวใ้น
รายละเอียดสเปค 

 

All items of the type or design tests shall be conducted or inspected by the acknowledged testing 
laboratories/institutes as following:  
(1) Laboratories/institutes which are members of the Short-circuit Testing Liaison (STL) or independent 

laboratories/institutes which are accredited according to TIS 17025 or ISO/IEC 17025 with the scope of 
accreditation covered the relevant test items, standards and equipment. The certification and scope of 
accreditation of the independent laboratories/institutes shall be submitted with the bid for consideration. 

(2) Thailand’s national laboratories, institutes, universities and electric utilities, as follows:  
- National Metal and Materials Technology Center (MTEC)  
- Electrical and Electronic Products Testing Center (PTEC)  
- Thai Industrial Standards Institute (TISI)  
- Electrical and Electronics Institute (EEI)  
- Department of Science Service (DSS)  
- Testing Laboratory, Electrical Engineering Department, Faculty of Engineering, Chulalongkorn 

University  
- Electricity Generating Authority of Thailand (EGAT)  
- Metropolitan Electricity Authority (MEA)  
- Provincial Electricity Authority (PEA)  
- Other laboratories, institutes, universities or electric utilities approved by PEA 

 

In case of the foreign manufacturers have experience of more than twenty (20) years in design, manufacture 
and sell such the proposed equipment for using in equal to or higher than system voltages of the proposed 
equipment, PEA will accept type or design test reports conducted by the manufacturer’s laboratory or other 
independent laboratories without qualification mentioned in (1) or (2). Documents showing the 
manufacturer’s experience such as reference list shall be submitted with the bid for consideration. 
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The bidders or manufacturers who prefer to carry out the type or design tests of the proposed equipment by 
the laboratories or by the manufacturer themselves without the qualification mentioned above, the detail of 
the test facilities of the laboratories or the manufacturer shall be submitted to PEA for approval before 
proceeding the tests and before the bid closing date. PEA reserves the right to send representatives to inspect 
and witness the tests with the cost of the bidders or manufacturers. 
 

The type or design test reports done by the laboratories in Thailand or local manufacturers shall be valid 
within five (5) years counted from the issued date in the test report to the bid closing date.  
 



PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
TECHNICAL SPECIFICATION DIVISION 

การก าหนดระยะเวลาในการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report)  
และระยะเวลาในการจัดส่งตัวอย่างเพ่ือประกอบการพจิารณาจัดหา 
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เอกสารเพิม่เติมแนบท้ายรายละเอยีดสเปค 

(ADDENDUM) 
  

เอกสารเพิ่มเติม (ADDENDUM) น้ี ใหถื้อเป็นส่วนหน่ึงของรายละเอียดสเปคท่ีเอกสารฯ น้ีไดแ้นบอยูด่ว้ย  
 

1. การก าหนดระยะเวลาในการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 
หากรายละเอียดสเปคก าหนดให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 
หรือหนงัสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test certificates) “ให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งรายงานผล
การทดสอบเฉพาะแบบ หรือหนงัสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบมาพร้อมกบัการยื่นเอกสารทางเทคนิค” 
แทนการก าหนดระยะเวลาจดัส่งรายงานฯ ท่ีไดร้ะบุไวใ้นรายละเอียดสเปค 
 

ทั้งน้ี ยกเวน้บางพสัดุอุปกรณ์ท่ี กฟภ. ก าหนดยอมรับให้ท าการทดสอบเฉพาะแบบภายหลงัจากท่ีท าสัญญากบั 
กฟภ. แลว้ โดยคู่สัญญาจะตอ้งจดัส่งรายงานผลการทดสอบฯ ดงักล่าว ก่อนการส่งของนั้น ให้คงรายละเอียดไว้
ตามเดิม 
 

2. การก าหนดระยะเวลาในการจัดส่งตัวอย่าง (Sample) เพ่ือประกอบการพจิารณาจัดหา 
หากรายละเอียดสเปคก าหนดให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งตวัอย่างพสัดุอุปกรณ์ (Sample) เพื่อประกอบการ
พิจารณาจดัหา “ให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งตวัอยา่งพสัดุอุปกรณ์ ภายใน 5 วนัท าการ นบัถดัจากวนัเสนอราคา” 
แทนการก าหนดระยะเวลาจดัส่งตวัอยา่งท่ีไดร้ะบุไวใ้นรายละเอียดสเปค 
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การกาํหนดการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) เพือ่ประกอบการพจิารณาจัดหา 
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เอกสารเพิม่เติมแนบท้ายรายละเอยีดสเปค 

(ADDENDUM) 

  

เอกสารเพิ่มเติม (ADDENDUM) น้ี ใหถื้อเป็นส่วนหน่ึงของรายละเอียดสเปคท่ีเอกสารฯ น้ีไดแ้นบอยูด่ว้ย  
 

การกาํหนดการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 

ผูย้ื่นขอ้เสนอสามารถยื่นเอกสาร หรือหลกัฐานอ่ืนเพื่อประกอบการพิจารณาจดัซ้ือ จดัจา้ง หรือจา้ง
ก่อสร้าง แทนการยื่นรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) หรือหนังสือรับรองผลการทดสอบ
เฉพาะแบบ (Type test certificate) ได ้ดงัน้ี:  

(1) กรณีท่ีเป็นอุปกรณ์ท่ีการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคสํานักงานใหญ่ โดยฝ่ายจดัหา หรือฝ่ายงานสถานีไฟฟ้า หรือ
ฝ่ายงานระบบไฟฟ้า เคยรับไวใ้ชง้านจากการจดัซ้ือ จดัจา้ง หรืองานจา้งก่อสร้างแลว้ ผูย้ื่นขอ้เสนอสามารถ
ยื่นสําเนาหนังสือสั่งซ้ือ/จา้ง (Purchase order) หรือสําเนาหนังสือสัญญาจา้งก่อสร้างพร้อมบญัชีแสดง
ปริมาณวสัดุ (Bill of Quantities: BOQ) ท่ีออกโดยการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค แทนได ้หรือ 

(2) กรณีท่ีอุปกรณ์ท่ีเสนอไดรั้บการข้ึนทะเบียน และควบคุมคุณภาพผลิตภณัฑ์ (PEA Product Acceptance) 

แลว้ ผูย้ื่นขอ้เสนอสามารถยื่นเอกสารรับรองการข้ึนทะเบียนฯ ท่ียงัไม่หมดอายุในวนัท่ียื่นเอกสาร แทน
ได ้หรือ  

(3) กรณีท่ีอุปกรณ์ท่ีเสนอราคาไดรั้บการข้ึนทะเบียนอุปกรณ์หลกัในงานจา้งก่อสร้างสถานีไฟฟ้า (Product 

list) แลว้ ผูย้ื่นขอ้เสนอสามารถยื่นเอกสารรับรองการข้ึนทะเบียนฯ ท่ียงัไม่หมดอายุในวนัท่ียื่นเอกสาร 

แทนได ้
 

ทั้งน้ี เอกสาร หรือหลกัฐานท่ีระบุไวใ้นขอ้ (1) ขอ้ (2) และขอ้ (3) ดงักล่าวขา้งตน้ จะสามารถใชแ้ทน
การยื่นรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) หรือหนังสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบ 

(Type test certificate) ได ้ตอ้งเป็นเอกสาร หรือหลกัฐานท่ีตรวจสอบแลว้พบว่าเป็นของอุปกรณ์ท่ีเป็นผลิตภณัฑ ์

รุ่น และพิกดัเดียวกนักบัอุปกรณ์ท่ีจดัซ้ือ หรือจดัจา้ง หรือจา้งก่อสร้างในคร้ังน้ี  
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Invitation to Bid No. :  

Specification No. :  R-167/2542 

 

C Material, equipment, and specifications for GALVANIZED STEEL WIRE 

 

C1 General material and packing instructions 

Additional to the general instructions, the following shall be observed : 

 

 1a Scope 

These specifications cover galvanized steel wire, i.e., galvanized steel wire strands and 

galvanized steel solid wire. 

 

 1b Standard 

The galvanized steel wire strands shall be manufactured and tested in accordance with the 

latest TIS 404 . 

The galvanized steel solid wire  shall be manufactured and tested in accordance with the latest 

TIS 71 . 

 

 1c Principal requirement 

The Class and Grade of galvanized steel wire strands, and the Type of galvanized steel solid 

wire are stated in C3 Schedule of detailed requirement, see  Page 5 . 

Free samples shall be supplied on request.  The samples will not be returned. 

 

 1d Packing 

1d.1 The galvanized steel wire strands 50 mm
2

 and 95 mm
2

 shall be packed in coil of 300 m 

standard length per coil with a tolerance of             m . 

The galvanized steel solid wire shall be packed in coil of 50 kg standard weight per coil with a 

tolerance of            kg . 

Each coil shall be wrapped with polythene and gunny, or equivalent, with two (2) tags on 

each side of the package. 
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 1d.2 The galvanized steel wire strand 25 mm
2

 shall be packed on wooden reel, of  2,000 m standard 

length per reel with a tolerance of             m . 

 

The galvanized steel wire strand 35 mm
2

 shall be packed on wooden reel, of  1,500 m standard 

length per reel with a tolerance of            m . 

 

Reels shall be non-returnable wooden reels with hub reinforcements.  Reels shall be lagged with 

suitable wooden boards to protect the galvanized steel wire against damage. After lagging, a 

galvanized steel solid wire or a steel strap shall be fitted to the lags over each flange of the reel.  

Overall outside diameter of reel shall not exceed 1.5 m . 

 

If the wooden parts of reels are made of rubber wood (Yang-para), the wooden parts shall be 

treated with water-borne wood preservatives,  Chromated Copper Arsenate (CCA), according 

to Group 3 of the latest TIS 515, see Table 1, to a dry net salt retention of 12.0 kg/m
3

 . 

 

 1d.3 On acceptance, unless otherwise agreed, PEA shall calculate the delivered galvanized steel 

wire by using standard length and standard weight, (300 m per coil, 1,500 m per reel, 2,000 m 

per reel, or 50 kg per coil; excluding tolerance); and the package having quantity not 

corresponding to the tolerance may not be accepted. 

 

Table 1 
 

Active Ingredients of CCA 

 

 TIS 515 - 2527 

Description Group 3 

 Type 1 Type 2 Type 3 

 Copper, as CuO         % 16.0 - 20.9 18.0 - 22.0 17.0 - 21.0 

 Chromium, as CrO
3
   % 59.4 - 69.3 33.0 - 38.0 44.5 - 50.5 

 Arsenic, as, As
2
O
5 
    % 14.7 - 19.7 42.0 - 48.0 30.0 - 38.0 
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C2 Material and packing data to be given by bidder 

 For each item offered, the following details shall be submitted with the bid : 

 

 2a Details of galvanized steel wire 

  Construction of galvanized steel wire. 

  Properties : 

 

 Applied standard TIS  

 Nominal cross-sectional area mm
2

  

 Minimum actual cross-sectional area mm
2

  

 Overall diameter  + tolerance mm + mm  

 Diameter of wire  + tolerance mm + mm  

 Number of wires -  

 Mass, approximately kg/km  

 Minimum tensile strength of wire MPa  

 Maximum tensile strength of wire MPa  

 Minimum weight of zinc-coating g/m
2

  

 Minimum breaking strength N  

 Minimum number of immersion in 

uniformity test 

 

- 

 

 Number of close turns around the cylindrical 

mandrel/diameter of mandrel 

 

turns/mm 
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 2b Drawing of tag and/or samples of tag, with inscription on the tag. 

 

 2c Packing details  

 Packing method (shown by drawing(s)) . 

 Number of coils or reels. 

 Principal dimensions of each coil or reel in cm . 

 Volume of each coil or reel in m
3

 . 

 Gross weight of each coil or reel in kg . 

 Net weight of each coil or reels in kg . 

 Length and tolerance of uncut galvanized steel wire strand per coil or reel in m . 

 Weight and tolerance of uncut galvanized steel solid wire per coil in kg . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Properties of Galvanized Steel Wire 
 

  TIS 404-2540 TIS 71-2532 

 Description Galvanized Steel Wire Strand,  

Utility Grade,  Class 1 

Galvanized Steel 

Solid Wire , Type B 

 Nominal cross-sectional area mm
2
 25 35 50 95 - 

 Minimum actual cross-

sectional area
(1)
 

 

mm
2
 

 

22.43 

 

31.67 

 

46.24 

 

85.95 

 

- 

 Overall diameter + tolerance mm 6.30 7.50 9.00 12.50 4.00 + 0.10 

 Diameter of wire + tolerance mm 2.1 + 0.08 2.5 + 0.10 3.0 + 0.10 2.5 + 0.10 4.00 + 0.10 

 Number of wires - 7 7 7 19 1 

 Mass, approximately 
(2)
  kg/km 192 272 392 740 - 

 Minimum tensile strength of 

wire 

 

MPa 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

300 

 Maximum tensile strength of 

wire 

 

MPa 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

550 

 Minimum weight of zinc-

coating 

 

g/m
2
 

 

214 

 

214 

 

259 

 

214 

 

153 

 Minimum breaking strength N 16,150 22,850 32,900 62,000 - 

 Minimum number of 

immersion in uniformity 

test 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

3 

 Number of close turns around 

the cylindrical mandrel/ 

diameter of mandrel 

 

 

turns/mm 

 

 

2/6.3 

 

 

2/7.5 

 

 

2/9.0 

 

 

2/7.5 

 

 

6/48.0 

 

Remarks 

1)   Calculated from wire diameter of minus tolerance. 
2)   Calculated on a specific gravity for galvanized wire of 7.83 g/cm3 . 
3)  Galvanized steel wire strands, TIS 404-2540, are graded according to breaking strength into five(5) grades, and 
Galvanizing divided onto three (3) classes according to the Zinc coating weights. 

4)  Galvanized steel solid wires, TIS 71-2532, are divided into Type A and Type B according to the zinc coating 
weights. 
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 C3  Schedule of detailed requirement 

 
Item 

PEA 
Material 

No. 

 
Quantity 

 

 
Description 

1 
 
2 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
5 

1010100000 
 

1010100002 
 
 

1010100003 
 
 

1010100004 
 
 

1010100006 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

II 

 Galvanized steel solid wire, Type B, 4.00 mm diameter. 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, Class 1 
(ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 25 mm2 . 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, Class 1 
(ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 35 mm2 . 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, Class 1 
(ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 50 mm2 . 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, Class 1 
(ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 95 mm2 . 
 
 
 
 
Note : 
Enclosed “Properties of Galvanized Steel Wire” according to TIS, one (1) 
page. 

502810
Rectangle

502810
Rectangle

502810
Rectangle



- 6 - 
 Invitation to Bid No.:  Manufacturer : 
 Specification No.: R-167/2542 Trade-mark : 
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 Bidder : 
  Bid No.: 
 C4  Price schedule Date : 
 

 
 

  
Catalogue 

No. 

 
 

 
 

Unit Cost 
(See details 

& conditions 
attached) 

Total Cost 
(See details 
& conditions 

attached) 
1 
 
2 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
5 
 
 
 

1010100000 
 

1010100002 
 
 

1010100003 
 
 

1010100004 
 
 

1010100006 
 
 
 

II 

 
 
 
 
 
 
 
 

Galvanized steel solid wire, Type B, 4.00 mm diameter. 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, 
Class 1 (ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 25 mm2 . 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, 
Class 1 (ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 35 mm2 . 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, 
Class 1 (ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 50 mm2 . 
 
Galvanized steel wire strand, Utility  Grade (ชัÊนคุณภาพเอนกประสงค)์, 
Class 1 (ระดบัการเคลือบสงักะสี ก), 95 mm2 . 
 

   

  

 PEA 
Material 

       No. 

Item  Description  Quantity 



 

 

 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) 

รายการ

ท่ี 
รหัสพัสดุ รายการ สเปคอางอิงเลขที่ 

4 1010210000 ROD,ANCHOR,ROUND EYE M.16, 2 M.LONG  RHDW-001/2546  

5 1010210201 BOLT,STRAND EYE, 45 DEG.M.16X250 MM.  RHDW-001/2546  

6 1010210300 ANCLE GUY ATTACHMENT 30 DEG.  RHDW-001/2546  

7 1010210304 THIMBLE,GUY,FOR STEEL WIRE 50-95 SQ.MM.  RHDW-001/2546  

10 1010230001 CLAMP,DOUBLE U-BOLT,M.16(WIRE ROPE CLIP)  RHDW-001/2546  
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Invitation to Bid No. : 


Specification No. : R-88/25.it: 


CS Schedule of detailed requirement 


PEA 

Item Material Quantity Description 

No. 

01210000 Anchor rod. of mild steel, forged round eye having 24 mm 

(\0>101\Oeco) diameter hole, M 16. 2,(0) mm long, length of thread 100 mrn. 

complete with two (2) square nuts and one (1) square curved 

washer, minimum breaking strength not less than 6,500 kgf, see 

Drawing No. S Ol"()IS/17026 . 

la 01210000 Anchor rod, steel, arc welded oval eye, M 16, 2,000 mm long, 
C~o~O l ~00q:;) 

length of thread 100 mm, complete with two (2) square nuts and 

one (1) square curved washer. mi.nimum breaking strength not 

less than 6,500 kgf. see Drawing No. SBl"()} 5124001. 

2 01210001 Ditto as Item 1, but forged round eye having 30 mm. diameter 

C'O\O;2f\OCO'l) 
hole, M 20, 2,500 mm long. minimum breaking strength not less 

than 9,<x'x> kgf, see Drawing No. SOl"()15/l7026. 

3 01210003 Anchor rod, of mild steel, forged double strand~ eye or twineye, 

(\O~\) "' OOO'?) 
2 

suitable for double steel stranded wire 50-95 mm, M 20, 2,500 

rrm long, length of thread 100 IIJI11, complete with two (2) square 

nuts and one (1) square curved washer, minimum breaking strength 

not less than 9,000 kgf, see Drawing No. SB1"()15/21023. 

II 


502810
Rectangle
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Invitation to Bid No. : 

Specification No. : R-88f2546 

C3 S4:hedule of detailed requirement 

tern 

4 

-


5 

6 

7 

PEA 

Material Quantity 

No. 

01210004 


!e \O~Ol.'000.&,) 


01210100 

(\0'02.'0\00) 

01210101 

n<>\Ol lO'0') 

01210102 

OCH>2\O\D.2) 

Il 

Description 

Anchor rod, of mild steel, forged double strand eye or twineye, 

suitable for double steel stranded wire 95 mm2
, M 24, 2,500 rom 

long, length of thread 100 mm, complete with one (l) square nut • 

minimum breaking strength not less than 16,000 kgf. see Drawing 

No. S81-015/22045. 

Set ofsidewalk guy arm shaH consist of: .. 

- one (I) steel pipe, nominal bore 50 mm (2 ) (59.9 ± 0.3 nun 

outside diameter, thickness not less than 2.6 mm), 2.5 m long. 

- one 0) pole fitting. of mild steel, for attachment to wood and 

concrete poles by two (2) lag screws 12 rom in diameter and one 

•() through bolt 16 nun in diameter. 

- one (1) clamp end fitting, of mild steel, with guy clamp for steel 

stranded wire 50-95 mm 
2 
• 

See Drawing No. SOI-015/18029. .. 
Ditto as Item 5, but one (1) steel pipe, nominal bore 80 mm (3 ) 

(88.3 ± 0.4 mm outside diameter, thickness not less than 2.99 mm), 


3 m long, see Drawing No. S01-015/18029. 


Guy guard, 2 m long, made of galvanized sheet steel of thickness 


not less than 2 rom, for steel stranded wire 50-95 mm
2 

• see 


Drawing No. SOI-015119046. 
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Invitation to Bid No. : 

Specification No. : R·881 25~6 

CS SdJedule of detailed requirement 

Item 

PEA 

Material 

No. 

Quantity Description 

8 01210200 Bolt, single strand eye, of mild steel, forged strand eye shall be 
r\o\02. \02CX» 

suitable for steel stranded wire 25-95 mm 
2 
• M16, 350 mm long, 

length of thread 200 mm, complete with one (I) square nut. 

minimum breaking strength not less than 6,500 kgf, see Drawing 

No. SBI-015122035. 
o 

9 01210201 Bolt, single strand eye, of mild steel. bent to a 45 angle, forged 
2 

00\0.2 \(>101) strand eye shall be suitable for steel stranded wire 25-95 mm. 

M16, 250 mm long, length of thread 150 rom. complete with one 

(1) square nut, minimum breaking strength not less than 

6,500 kgf. see Drawing No. S01-015/19004. 

10 01210202 Ditto as Item 9, but 350 rom long, length of thread 200 mm, see 

(\0\01'0201) Drawing No. 501-015/19004. 
2 

-­ 11 01210203 Ditto as Item 9, but for steel stranded wire 50-95 mm , M 20, 

\0\02.\020?I ) 350 mm long, length of thread 200 rom. qlinimum breaking 

strength not less than 8,200 kgf, see Drawing No. SA2-015/40013. 
2 

12 1010'l102D~ Ditto as Item 9, but for steel stranded wire 50-95 mm , M 20, 

400 mm long, length of thread 200 mm, minimum breaking 

strength not less than 8,200 kgf, see Drawing No. SA2-015/400I3. 

II 


502810
Rectangle
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Invitation to Bid No. : 

Specification No. : R-88! 25~6 

CS Schedule of detailed requirement 

Item 

PEA 

Material 

No. 

Quantity Description 

o 
13 01210300 

C'\O~021\()?OO) 

Angle guy attachment, bent to a 30 angle. with rounded surface 

to protect the guy strdllded wire, with one hole for through bolt of 

16 rom in diameter. minimum breaking strength not less than 

6,500 kgf, see Drawing No. 15()"()15/140299. 

14 01210302 

nO~Ol,o;o1) 

Shackle, anchor, steel, for guy, minimum ultimate strength not less 

than 11,300 kgf. see Drawing No.5BI-015(22037. 
2 

15 01210304 

~ \0\01.~O'XJA) 

Guy thimble. grooved to fit steel stranded wire 50-95 mm. with 

thimble split, suitable to slip through anchor rod eye of 20 mm in 

diameter. see Drawing No. K31-09048. 

]6 
2 

Clamp, single U-bolt. M 8, for steel stmnded wire 35-50 nun. 

minimum slip strength not less than 3,020 kg, see Draw;ng No. 

SBI-015(26005. 

~17 01230001 

~ ~o~c 2.'?0G(1) 

Clamp. double eye-bolt, M 16, of mild steel. for steet stranded wire 

2 •
95 mm , see Drawmg No. 5BI-015/25005. 

~: 

1. Pitches of steel bolts and nuts shall be acoonling to the attached 

"Nominal Thread Diameters and Pitches of Steel Bolts and Nuts·', 

2. ONLY threads of steel bolt, anchor rod, and nut shall meet 

acceptance tests specified in the attached "Acceptance Tests for 

"Threads of Steel Bolt. Anchor Rod. and Nut . 

II 


502810
Rectangle
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Manufactur~1: 

Trade-mark :Invitation to Bid No. 

Country of Origin:Specification No. : R-88/2646 

Bidder: 

C4 _frk~ schedule Bid No. : 

Date: 

PEA Unit Cost Total Cost 

Item I Materia) I Catalogue Description Quantity (See details (See details 

No. No. & conditions & conditions 

attached) attached) 

1 L01210000 
. '\o~()21 rxx;q' 

Anchor rod, forged round eye, M 16 x 2,0»ttJ.i11, complete with 

two (2) square nuts and one (1) square curved washer, minimum 

breaking strength.... ...... ....... ...... ..... kgf. 

la I 01210000 

Alternativ.e 

Anchor rod, steel, rue welded oval eye, M 16x2,oo:lIflm; 

CI\O'O}~~) complete with two (2) square nuts and one (1) square cutVed washer, 

minimum breaking strength ........ ............. ....... kgf. 

2 01210001 
C'l.o>\o!l ~ Doo1) 

Ditto as Item 1, but M 2Ox2,500 

................................... kgf. 

rum, minimUill breaking strength 

3 01210003 Anchor rod, forged double strand eye, M 20x2.500 mm, complete with 

Cl~o).~~'
" 

two (2) square nuts and one (1) square curved washer, minimum 
i. 

breaking strength ....... ........ .............. kgf. 

II 
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M anDf:aetul'er : 

Invifation to Bid No. Trade~matk : 

Specification No.: R-88/25,~6 Country of ()rigin: 
v" ,,'" , ',,' ,:" 

Bldtlcr: 
"}\,­

C4 'Price 'schedUle Bid'No. : 

Date: 

PEA 

ltern I Material ICatalogue 

•... No. ll:iO.. , 
", . i ' 

, / u". ,/ 

4 '101'210004 
\0'01~oOOt\:) 

5 01210100 

0.0\02. ~o~ro) 

6 I~J·zi 01 01 
C~C>\OJ \0\0\) 

7 I 01210102 
(l\o~o1.'Oll,o~) 

~8 :1!>Q12l0260 
C',(),ot\0100) 

9 ~1..01210201 

fA 0\01\020 ') 

II 

Descripthm 

Anchor rod, forged double strand eye, M 24x2,500 ilim, complete with 

one (1) square nut, minimum breaking strength ............................. kgf. 

Set of sidewalk guy arm shall consist of: one (1) steel pipe 2.5 111 

long, one (9 pole fitting, one 

Set of si'dewiilkguy arnrshalf coillSi~J~of' 
/ '.',' i ' 

end fitting with guy clamp. 
):',;<,:"~::(, ; , 

'el pipe J;u m 

long, one (1JP~le fitting, Ol1e 

Guy guard, 2 In long, sheet steel thick ............................. rnm.. / 

Bolt, single strand;,eye, M16x350!"fU,~~~9.~plet,e with one (1) square 
, y' ," )", : ~ 

nut, minimum breaking strength ............................. kgf. 

Bolt, single forged strand eye, 45° j M.16x250fnIn~ complete with one 

square nut, minimum breaking strength .................... kgf. 

Quantity 

Unit Cost 

(See details 

& conditions 

attached) 

Total Cost 

(Sec details 

& conditions 

attached) 
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Manufacturer: 

Invitation to Bid No. Trade.mark : 

Specification No.: R-88/25~6 Country of Origin: 

Bidder: 

C4 _.&'ke s~hedul~ Bid No. : 

Date: 

Item 

PEA 

Materia) 

No. 

Catalogue 

No. 

Description Quantity 

Unit Cost 

(See details 

& conditions 

attached) 

Total Cost 

(See details 

& conditions 

attached) 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

01110202 
00\02.' c2OJ.) 

01210203 
C\O~oZ\O~) 

10\02.\07cIf 

01210300 
().Q30 1\0)00) 

. 01210302 
CH2l0"' o?o21 

01210304 
C\O\('J2.\.o~ 

·.01230000 
C1O\O~M)

0123 1 
r\o,ol.,OOO\) 

Ditto as Item 9, but M 16x350 mrtJ., minimum breaking strength 

............................. kgf. 
2 . 

Ditto as Item 9, but for steel stranded wire 50-95 mm, M 20x350 

mm, minimum breaking strength ............................. kgf. 
2 

Ditto as Item 9, but for steel stranded wire 50-95 mm, M 20x400 

mm, minimum breaking strength ............................. kgf. 
0 

Angle guy attachment, 30, minimum breaking strength .............. kgf. 

Shackle, anchor, steel, for guy, minimum breaking strength ..... , ..... kgf . 

Guy thimble. 

Clamp, single V-bolt, M 8. 

Clamp, double eye-bolt, M 16. 
• 

n 








































PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 


TECHNICAL SPECIFICATION DIVISION 


TOLERANCE 


Specification No. - Approved date: 3 1 1J.~. 2SiZ Rev. No. : 01 Form No. : - Page 1 of 2 


.fIlflN'U1fl (Addendum) 

.,. . dd 
"" QI "fl1f1111Jflfl1V1Lflfl8'U ~U~':i1E1fl::L8E1V1'VI fl'Yfln~ru 

'U 

(ijfli\L1J~~) 

(1)':i:::Cl:::f'l'J1lJCJ1'J':i'JlJ ("lJtlU~'VI~n 5..:1 "lJ8Ub'VI~n) - 3 L1 +5 
<f a d 

':i~CJ::::il1flI\JVlf!l'WEJfl"'1..:1';j Slot r1..:1 "lJtlUb'VI",n 
(2)-32 A+5.. 	 d"" ';j:::Cl:::1\J1n"ilVlf!l'WEJn"'1..:1';jn"'lJ m "lJtlUL'VI",n 

• 

- 2 Xl+2':i:::EJ~"il1fllilVlf!l'W~n"'1..:1l SLot 5..:1 lilVlf!l'W~n"'1..:1';l SLot (3UI 3 
tf 	 .."" ';j:::EJ:::"il1nlilVlf!J'WEln"'1.,:j~n"'lJ r1..:1 ~Vlf!l'UCln"'1..:1~n"'lJ 

(4)- 1 X24 + 1 
';l:::Cl:::"il1nlilVlf!l'U~fl""Nt.fl"'lJ 5..:1 ~Vlf!J'U~fl"'1..:1t. Slot 


I "lJ'U1V1ba'W~h'Uf!l'U~n"'1~ln"'lJ 10 ij"'~blJlPl':i 5..:1 24 ij"'~blJlPl':i 
 DQ)- 1 + 1 
(5)5 

- 1 dl, d2 


6 


"lJ'W1V1~ Slot + 1 

'" 	 "" (6)-0 B':i:::EJ::bn"'Cl'JrI..:IU"'1EJ Bolt +8 

'VIlJ1m'VI~• : 
~ 1'°1·1'1"'1 "' .... '1·'~1. 	 .n1fl~'W'Jn'Wl\J::: lJ'W"1 m"ll 'Wmru~..:IlPltl u'W 

1.1 	 ijm':iri1'V1'W~ri1f'l'J1lJf'l"'1~Lf'l~t1'W1'W-08fh~'W~'VI1..:1L'VIf'lijf'lLL~'J 
1.2 	 -08ri1'V1'W~'VI1..:1L'VIf'lijf'l1~eJ1..:1®..:I5..:1lJ11Pl':i~1'We:!1Pll:/1'V1m':ilJ (lJtlnJ ~1~1 ~..:Iijn1';lri1'V1'W~ri1f'l11lJ 

d 	 "l .... I ... 

f'lmVlbf'l"'t1'W b'WlJ11Pl':i~1'We:!1Pll:/1'V1m':ilJ (lJtln.) VI..:In"'1'Jbb"''J 

2. 	 ~ULLl:/VI..:I~1t1~1..:1 LL"'tr;;t;yanmli t~~yj Page 2 of 2 

3. 	 6'l1'V1~Un1':iIPl':i'JI\J-runiVlLL1i~~t1.,:jijn1':iU':itn8U1i~1'W~1lJnU~ni~LbT~~'W1 L'l1'W b'VI~n'Lb:::nu, f'ltl'WL'VI~fl 
LtJ'W~'W PEA "lJmN1'W~'VItt'Wn1':i'VI~"'t1..:1'lh~ntluli..:l1'W~'JlJnu~n{VlbL1il1l..:lnG'i111'Wm':iIPl':i'J"il-ru~'JCl 

III 




PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 


TECHNICAL SPECIFICATION DIVISION 


TOLERANCE 


Specification No. - Approved date: 31 lJ.fOl.15&1 Rev. No. : 01 Form No. : - Page 2 of2 

L 

X2 

X2 

-
._( ._._)-._._. ._. ....t-)_. ­

A 

.-~-.-.-.-.-.-.-. r-'-' ­ --_._. f-.-._. _.- :d1 

A d2 

'ft.J~ (2) 1'lJVi (5)
'U 'U 

Xl B 

III 



PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
TECHNICAL SPECIFICATION DIVISION 

การก าหนดระยะเวลาในการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report)  
และระยะเวลาในการจัดส่งตัวอย่างเพ่ือประกอบการพจิารณาจัดหา 

Specification No.:             - Approved date:  21/12/2560 Rev. No.:  - Form No.:  - Page 1 of 1 

 
เอกสารเพิม่เติมแนบท้ายรายละเอยีดสเปค 

(ADDENDUM) 
  

เอกสารเพิ่มเติม (ADDENDUM) น้ี ใหถื้อเป็นส่วนหน่ึงของรายละเอียดสเปคท่ีเอกสารฯ น้ีไดแ้นบอยูด่ว้ย  
 

1. การก าหนดระยะเวลาในการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 
หากรายละเอียดสเปคก าหนดให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 
หรือหนงัสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test certificates) “ให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งรายงานผล
การทดสอบเฉพาะแบบ หรือหนงัสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบมาพร้อมกบัการยื่นเอกสารทางเทคนิค” 
แทนการก าหนดระยะเวลาจดัส่งรายงานฯ ท่ีไดร้ะบุไวใ้นรายละเอียดสเปค 
 

ทั้งน้ี ยกเวน้บางพสัดุอุปกรณ์ท่ี กฟภ. ก าหนดยอมรับให้ท าการทดสอบเฉพาะแบบภายหลงัจากท่ีท าสัญญากบั 
กฟภ. แลว้ โดยคู่สัญญาจะตอ้งจดัส่งรายงานผลการทดสอบฯ ดงักล่าว ก่อนการส่งของนั้น ให้คงรายละเอียดไว้
ตามเดิม 
 

2. การก าหนดระยะเวลาในการจัดส่งตัวอย่าง (Sample) เพ่ือประกอบการพจิารณาจัดหา 
หากรายละเอียดสเปคก าหนดให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งตวัอย่างพสัดุอุปกรณ์ (Sample) เพื่อประกอบการ
พิจารณาจดัหา “ให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งตวัอยา่งพสัดุอุปกรณ์ ภายใน 5 วนัท าการ นบัถดัจากวนัเสนอราคา” 
แทนการก าหนดระยะเวลาจดัส่งตวัอยา่งท่ีไดร้ะบุไวใ้นรายละเอียดสเปค 
 

 



 

 

 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) 

รายการ

ท่ี 
รหัสพัสดุ รายการ สเปคอางอิงเลขที่ 

8 1010220002 GROUND ROD,60X60X5 MM. 2 M.LONG  RHDW-003/2539  

12 1080040001 CONDUIT,PVC,RIGID, 20X2500 MM.TIS.216  RHDW-003/2539  

13 1080040003 CONDUIT,PVC,RIGID, 65X1000 MM.TIS.216  RHDW-003/2539  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





















PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

TECHNICAL SPECIFICATION DIVISION 

PACKING DETAIL 

Specification No.: - Approved date: 14/08/2558 Rev. No.: - Form No.  - Page 1 of 3 
 

 
II 

 

Addendum 
 

This addendum is made to be a part of specifications it�s attached. 
1. Replace the packing detail only for the specific items in the specifications by the packing detail specified in 

Table A1 below: 
 

Table A1: Packing Detail 
 

Item Equipment 
PEA�s material 

No. 

Packing 

method 

Quantity per 

package/case 

Number of 

packages/cases 

per pallet 

Connectors and cable accessories: 

1 Hot line bail clamp (hot line stirrup clamp), for 

main aluminium conductor size 25 mm2 to 50 mm2 

1-02-033-0000 Sealed 

package 

40 49 

2 Hot line protected thread clamp for main aluminium 
conductor size 25 mm2 to 50 mm2 

1-02-033-0100 Sealed 
package 

50 100 

3 Hot line protected thread clamp for main aluminium 
conductor size 50 mm2 to 120 mm2 

1-02-033-0101 Sealed 
package 

50 50 

4 Compression splicing sleeve, full tension, for 
aluminium conductor size 50 mm2 

1-02-040-0002 Suitable 
package 

100 100 

5 Compression splicing sleeve, full tension, for 
aluminium conductor size 95 mm2 

1-02-040-0004 Suitable 
package 

50 100 

6 Compression splicing sleeve, full tension, for 
aluminium conductor size 185 mm2 

1-02-040-0007 Suitable 
package 

30 50 

7 Compression splicing sleeve, full tension, for 
aluminium conductor size 400 mm2 

1-02-040-0009 Suitable 
package 

30 50 

8 Compression splicing sleeve, partial tension, for 
aluminium conductor size 50 mm2 

1-02-041-0002 Suitable 
package 

100 100 

9 Terminal connector (lug), compression type, for 
aluminium conductor size 185 mm2 

1-02-041-0106 Suitable 
package 

50 50 

10 Pin terminal, for aluminium conductor size 50 mm2 1-02-042-0400 Suitable 
package 

50 100 

Overhead line hardware: 

11 Angle steel crossarm, size 150x100x12 mm, length 
4,500 mm 

1-00-012-0002 Bundle 10 - 

12 Channel steel crossarm, size 100x50x5 mm, length 

4,200 mm 

1-01-000-0103 Bundle 20 - 

13 Channel steel crossarm, size 100x50x5 mm, length 
4,500 mm 

1-01-000-0104 Bundle 20 - 

14 Channel steel crossarm, size 150x75x6 mm, length 
2,800 mm 

1-01-000-0300 Bundle 20 - 

15 Channel steel crossarm, size 150x75x6.5 mm, length 
4,000 mm 

1-01-000-0301 Bundle 20 - 
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PACKING DETAIL 
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II 

Item Equipment 
PEA�s material 

No. 

Packing 

method 

Quantity per 

package/case 

Number of 

packages/cases 

per pallet 

16 Channel steel beam, size 150x75x6.5 mm, length 
4,500 mm 

1-01-000-0302 Bundle 20 - 

17 Channel steel beam, size 150x75x6.5 mm, length 

6,000 mm 

1-01-000-0303 Bundle 20 - 

18 Channel steel beam, size 150x75x6.5 mm, length 
2,500 mm 

1-01-000-0304 Bundle 20 - 

19 Channel steel crossarm, size 150x75x9 mm, length 
3,000 mm 

1-00-012-0004 Bundle 20 - 

20 Angle steel beam, size 65x65x6 mm, length 1,000 mm 1-01-001-0000 Bundle 100 - 

21 Bolt, machine, M 16 x 170 mm  1-01-011-0201 Sack 100 56 

22 Bolt, machine, M 16 x 300 mm  1-01-011-0204 Sack 80 56 

23 Bolt, machine, M 16 x 350 mm  1-01-011-0205 Sack 80 56 

24 Bolt, machine, M 16 x 450 mm  1-01-011-0207 Sack 40 56 

25 Bolt, machine, M 16 x 500 mm  1-01-011-0208 Sack 40 50 

26 Bolt, machine, M 16 x 600 mm  1-01-011-0209 Sack 40 50 

27 Bolt, machine, hexagon head, M 16 x 75 mm  1-01-011-0400 Sack 200 56 

28 Bolt, machine, hexagon head, M 16 x 550 mm  1-01-011-0401 Sack 40 50 

29 Bolt, machine, hexagon head, M 16 x 600 mm  1-01-011-0402 Sack 40 50 

30 Bolt, machine, hexagon head, M 16 x 650 mm  1-01-011-0403 Sack 30 50 

31 Bolt, double arming, full thread, M 16 x 450 mm 1-01-012-0001 Sack 40 50 

32 Bolt, double arming, full thread, M 16 x 500 mm 1-01-012-0002 Sack 40 50 

33 Bolt, double arming, full thread, M 16 x 550 mm 1-01-012-0003 Sack 40 50 

34 Bolt, double arming, full thread, M 16 x 600 mm 1-01-012-0004 Sack 40 50 

35 Bolt, double arming, full thread, M 16 x 650 mm 1-01-012-0005 Sack 30 50 

36 Bolt, double arming eye, M 16 x 450 mm 1-01-013-0001 Sack 40 56 

37 Bolt, double arming eye, M 16 x 500 mm 1-01-013-0002 Sack 40 50 

38 Bolt, double arming eye, M 16 x 650 mm 1-01-013-0005 Sack 30 50 

39 Bolt, round eye, M 16 x 200 mm 1-01-014-0001 Sack 80 56 

40 Bolt, round eye, M 16 x 250 mm 1-01-014-0002 Sack 80 56 

41 Bolt, round eye, M 16 x 300 mm 1-01-014-0003 Sack 50 56 

42 Bolt, oval eye, M 16 x 150 mm 1-01-015-0000 Sack 80 56 

43 Bolt, oval eye, M 16 x 200 mm 1-01-015-0001 Sack 80 56 

Insulators and accessories:  

44 Insulator, pin-post type, TIS 1251, Type 56/57-2 1-03-001-0101 Export 
package 

2 30 

45 Clevis-eye 1-03-014-0000 Suitable 
package 

40 56 

46 Ball-clevis, ANSI Type K 
 

 

1-03-014-0001 Suitable 
package 

30 56 
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II 

Item Equipment 
PEA�s material 

No. 

Packing 

method 

Quantity per 

package/case 

Number of 

packages/cases 

per pallet 

47 Ball-hook, ANSI Type B 1-03-014-0002 Suitable 
package 

40 56 

48 Ball-clevis, ANSI Type B 

 

1-03-014-0005 Suitable 

package 

40 56 

Surge arresters: 

49 LV surge arrester, 480 V, 5 kA 1-04-000-0300 Suitable 
package 

100 5 

Meters: 

50 Watt-hour meter, 15(45) A, 3-phase 4-wire 1-06-005-0107 Suitable 

corrugate-paper  
package 

50 - 

51 Watt-hour meter, 30(100) A, 3-phase 4-wire 1-06-005-0108 Suitable 
corrugate-paper  

package 

50 - 

 

2. Sacks used for packing equipment shall have enough durability and shall be made of hemp rope. 

3. Bundle packing shall be using galvanized steel wires with diameter not less than 4 mm. 

4. Pallets supplied to PEA shall have dimension not more than 1.1 m x 1.1 m (Width x Length) and the total 

height after containing the packages/cases shall be less than 1.5 m. 







 

 

 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) 

รายการ

ท่ี 
รหัสพัสดุ รายการ สเปคอางอิงเลขที่ 

9 1010230012 CLAMP, DOUBLE BOLTS, ST. WIRE 25 SQ.MM. RHDW-033/2565 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
ELECTRICAL AND MECHANICAL ENGINEERING DIVISION 

CLAMP WITH BOLT FOR GALVANIZED STEEL WIRE STRANDS 

Specification No. RHDW-033/2565   Approved date: Rev. No.: - From No. 93-2.1 Page 1 of 8 
 

 
 

C Material, equipment, and specifications for CLAMP WITH BOLT FOR GALVANIZED STEEL 
WIRE STRANDS 

 

C1 General material and packing instructions 
 Additional to the general instructions, the following shall be observed: 
 

1a Scope 
 These specifications cover clamp with bolt for galvanized steel wire strands designed to clamp overhead 

ground wire and earthing wire for overhead ground wire installation. 
 

1b Standards 
 Clamp with bolt for galvanized steel wire strands shall be coated by means of non-electrolytically applied 

zinc flake coating in accordance with standard below. 
 

TIS 2408 - 2551 : Fasteners – non-electrolytically  applied  zinc  flake coatings 
 

 PEA will also accept the clamp coated in accordance with the later edition of the above standards. 
  

1c Principal requirement 
1c.1 Service conditions and installation  
 Clamp with bolt for galvanized steel wire strands shall be designed and constructed for outdoor 

installation, and suitable for operation under the following conditions:  
Altitude : up to 1,000 m above sea level  
Ambient air temperature : up to 40OC  
Average relative humidity in any one year : up to 94%  
Climatic condition : tropical climate 

1c.2 Construction and characteristics 
 The clamp shall be suitable for using with galvanized steel wire strands in accordance with TIS 404 and 

shall have smooth surfaces, free from burrs and edges. 
 

The clamp shall be made of steel and shall be coated by means of non-electrolytically applied zinc flake 
without chromate (flZnnc) to protect corrosion with coating thickness as specified in Table 1.  
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1c.3 Coating thickness of the clamp 
Coating thickness shall be in accordance with Table 1 

Table 1  
Coating thickness of the clamp 

 

No. Components of the clamp  Minimum coating thickness 
1 Body of square carriage bolt 

12 µm 
2 Body of the clamp 

 

1c.4 Marking  
Each clamp shall be marked by mean of emboss, engraving, stamping or laser marking on the body before 
coated with zinc flake at least listed below. 

(1) Manufacturer's name or Trademark 
(2) Clamping range  
(3) Model or drawing number or catalog number of the clamp 
(4) Purchase order number 

Marking shall be obvious after coated. 

 

1d Packing 
The clamp shall be packed in the suitable carton box. Number of clamps per carton box shall be  
not more than 50 pieces. 

 

 Each carton box shall be marked with the name of manufacturer, net weight and gross weight.  
 

1e Test and test reports 
1e.1 Type tests 

The proposed clamp shall pass the type test items with reference standards and test method  
as specified in Table 2. 
 

The cost of all tests and report shall be borne by the Bidders/Manufacturers. 
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Table 2  
Type test items of the clamp 

 

No. Test Items Reference standards/Test method 
1 Weight of the clamp PEA’s test procedure in (1) 
2 Visual and dimension check PEA’s test procedure in (2) 
3 Coating thickness PEA’s test procedure in (3) 
4 Clamp bolt tightening test PEA’s test procedure in (4) 

 

Note: At least five (5) samples of bolt clamp are required for the type tests. 
 

Before the type tests are proceeded, all samples, drawing showing specified dimensions and  
all information according to PEA’s drawing will be submitted to PEA for approval and  
the samples will be signed by PEA’s representative.  
 

One sample of the submitted clamp will be kept by PEA (by Electrical Equipment Standard and Quality 
Control Division) and will be used as a reference sample for bid consideration and acceptance processes. 
 

The other samples will be sent to acknowledged independent testing laboratories/institutes, which have 
qualification mentioned below, for type test in accordance with test items No. 1 - 4 in Table 2, step by 
step, respectively as follows: 
 

(1) Weight of the clamp 
The four (4) samples shall be weighted by digital weighing scale with 1-gram accuracy, or better.  
The weight of each sample and average weight shall be recorded in the report. 

 

(2) Visual and dimension check 
All samples shall have smooth surfaces, free from burrs, and the edges and fillets shall be rounded. 
Each sample shall have markings in accordance with clause 1c.3, except purchase order number  
is not necessary to be marked at this stage. 
 

Dimensions of each sample shall be measured and recorded in the test report. The dimensions of  
all samples shall be according to PEA’s drawing and drawings of manufacturer with tolerances 
specified in Table 3. 
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Table 3  
Tolerances of visual check and dimension check 

 

Dimension Tolerance 
Up to and including 35 mm ± 0.7 mm 

Over 35 mm ± 2% mm or ± 5 mm, whichever is lower 
 

(3) Coating thickness 
Coating thickness of all samples shall be measured by coating thickness gage.  
A main part, clamp body, and a fastener part, consisting of bolts and nuts, of each sample shall be 
randomly measured of zinc  flake coatings thickness at 10 points for each part. 
 

Minimum thickness of each point shall be according to Table 1. 
 

(4) Clamp bolt tightening test 
Tighten the bolts of the clamp to the specified value; see C3 Schedule of detailed requirement of 
this specification. All part of the clamp shall not show any sign of crack. 

 

The type test of the clamp shall be conducted or inspected by the acknowledged independent testing 
laboratories/institutes as follows: 

(1) Independent laboratories/institutes which are members of the Short-circuit Testing Liaison (STL) 
or independent laboratories/institutes which are accredited according to TIS 17025 or ISO/IEC 
17025 with the scope of accreditation covered the relevant test items, standards and equipment. 
The certification and scope of accreditation of the independent laboratories/institutes shall be 
submitted with the bid for consideration. 

(2) Thailand’s national laboratories, institutes, universities and electric utilities, as follow: 
- NSTDA Characterization and testing service center (NCTC) 
- Thailand Institute of Scientific and Technological Research (TISTR) 
- National Metal and Materials Technology Center (MTEC) 
- Electrical and Electronic Products Testing Center (PTEC) 
- Thai Industrial Standards Institute (TISI) 
- Electrical and Electronics Institute (EEI) 
- Department of Science Service (DSS) 
- Testing Laboratory, Electrical Engineering Department, Faculty of Engineering, 

Chulalongkorn University 
- Electricity Generating Authority of Thailand (EGAT) 
- Metropolitan Electricity Authority (MEA) 
- Provincial Electricity Authority (PEA) 
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(3) Other laboratories as follow: 
- In case the foreign manufacturers have experience of more than twenty (20) years in design, 

manufacture and sell clamps used in the power system, PEA will accept type test report(s) 
conducted by the manufacturer’s laboratory or other independent laboratories without 
qualification mentioned in (1) or (2). Documents showing the manufacturer’s experience such 
as reference list shall be submitted with the bid for consideration. 

- The bidders or manufacturers who prefer to carry out the type tests of the clamp with other 
laboratories without the qualification mentioned above, the detail of laboratory and the test 
facilities shall be submitted to PEA for approval before proceeding the tests and before the bid 
closing date. PEA reserves the right to send representatives to inspect or witness the tests. 

 

The type test reports conducted by the laboratories/institutes in Thailand or local manufacturers shall be 
valid within five (5) years counted from the issued date in the test report to the bid closing date. 
The type test reports conducted by the laboratories/institutes in other countries shall be valid within ten 
(10) years counted from the issued date in the test report to the bid closing date. 

 

The type test reports shall include the necessary as follow: 
 

• Outline drawing of the clamp, showing dimensions according to PEA’s drawing. 
• The color photographs of the clamp as following: 

- Manufacturer's name or Trademark 
- Type/Model 
- Clamping range of clamp 

 

The cost of all tests and report shall be borne by the Bidders or manufacturers. 
 

The type test reports shall be submitted with the bid. 
PEA will also accept other documents instead of the type test reports in the following cases: 
(1) In case the proposed clamp has been sold to PEA at PEA’s Procurement Department (from PEA’s 

head office), The bidder can submit the Purchase Order (PO) on the bid closing date, or 
(2) In case the proposed clamp has been registered for PEA Product Acceptance(1), the Bidder can submit 

the valid registration certificate on the bid closing date, or 
(3) In case the proposed clamp has been registered for Product lists for transmission and substation 

turnkey project(2), the Bidder can submit the valid registration certificate on the bid closing date. 
However the document in case (1), (2) and (3) mentioned above shall be proved by the bidding 
committee that clamp specified in the PO or registration certificate is the same product, type/model and 
all ratings as the proposed bolt clamp for this bid. 
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Note: (1) PEA Product Acceptance (PPA) is the process for enhancing quality of electrical apparatus which PEA 
procure by making quality control system and certification of product’s quality by reliable Certification 
Body (CB). PPA is taken responsibility by Electrical Equipment Standard and Quality Control Division. 

 (2) Product lists for transmission and substation turnkey project is the process of registration of electrical 
apparatus used in PEA’s power system. Product lists is taken responsibility by Substation Project 
Management Division. 

 

1e.2 Acceptance tests 
PEA reserves the right to have acceptance tests conducted by PEA’s laboratory or by manufacturer’s 
factory or by acknowledge independent testing laboratories as mentioned in 1e.1  
In case the tests conducted by manufacturer’s factory or by acknowledge independent testing 
laboratories, PEA reserves the right to send representatives to witness the tests. 
 

The cost of the acceptance tests and report shall be borne by the Contractor. 
 

PEA will randomly choose the samples of the bolt clamp per delivery lot for testing with the number 
specified in Table 4. 

Table 4 
Number of samples for acceptance tests  

 

Number of bolt clamp for each delivery lot  
(sets) 

Number of samples 
(sets) 

not more than 50 2 
51 to 100 4 

More than 100 6 
 

Note: - The samples shall be not returned and shall be not used in the system. 
 - After the tests, the additional clamp, with the equal number of the samples specified in Table 4, shall be 

supplied by the contractor with free of charge to complete the number of the clamp in the purchase contract. 
 

The samples shall pass the acceptance test items as same as the type tests item No. 1 – 4 specified in 
Table 2, respectively. 
 

For testing of weight of the clamp, the weight of each sample shall not differ by ± 5% of the average 
wight recorded in the type test report. 

1e.3 Routine tests 
Each clamp for galvanized steel wire strands shall pass the manufacturer’s standard routine tests with 
the test items as follow: 
 (1) Dimension check 
 (2) Weight of clamp 
 (3) Coating thickness 
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List of routine tests shall be submitted with the bid 
 

The contractor shall supply the reports of routine tests to PEA before shipment/delivery for  
each ordered clamp. 

 

1f Guarantee 
The Contractor shall guarantee the quality for two (2) years commencing from the date PEA receive the 
above-mentioned clamp in the condition as specified in note below. 
 

Note: 
ภายในก าหนดระยะเวลารับประกนัคุณภาพ หากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคน า Clamp ไปใช้งานตามปกติแลว้
ปรากฏว่าช ารุด ขัดขอ้ง หรือบกพร่อง คู่สัญญาจะตอ้งน า Clamp อันใหม่มาเปล่ียนทดแทนของท่ีช ารุด 
ภายใน 30 วนั นบัถดัจากวนัท่ีไดรั้บแจง้จากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค และหากการช ารุด ขดัขอ้ง หรือบกพร่อง
ดงักล่าว มีสาเหตุมาจากคุณสมบติัท่ีไม่เป็นไปตามสเปคของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค คู่สัญญาจะตอ้งเปล่ียน
ส่ิงของท่ีส่งมอบตามสัญญาทั้งหมดใหแ้ก่การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค โดยไม่คิดค่าใชจ่้ายใดๆ ทั้งส้ิน  
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C2 Material and packing data of the proposed clamp shall be submitted with the bid 
  

 Critical documents of the proposed clamp 
 

No. Required technical document 
Proposed technical 

document 
Reference document 

(Folder/Page No.) 
1 Type test reports (See 1e.1), or ❑ YES      ❑ No  

Purchase Order (PO) from PEA’s Procurement 
Department (from PEA’s head office), or  

❑ YES      ❑ No  

Registration certificate of PEA Product Acceptance, or ❑ YES      ❑ No  
Registration certificate of Product lists for transmission 
and substation turnkey project 

❑ YES      ❑ No  

2 Outline drawing(s) of the clamp, showing dimensions 
(See 1c.2) 

❑ YES      ❑ No  

3 List of routine test (See 1e.3) ❑ YES      ❑ No  
4 Packing detail according to (See 1d)  ❑ YES      ❑ No  

 

Note: 
Critical documents shall be submitted with the bid; otherwise, the proposal shall be rejected. 
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C3 Schedule of detailed requirement 
Invitation to Bid No. : 

Item 
PEA 

Material No. 
Quantity Description 

1 
 
 

 

1010230012 
 
 

 
 

set(s) 
 
 

 

Clamp with bolt for using with galvanized steel wire strand, size 25-50 mm2 (dimeter 
range 6.3-9 mm) see Drawing No. SB2-015/64001. 
Clamp with bolt  :  2-bolt type 
Withstand tightening torque of at least : 54 N-m 
 

 

 

502810
Rectangle
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C4 Price schedule 

Invitation to Bid No.: 

Manufacturer :      
Country of origin :  
Trade-mark : 

Item 
PEA 

Material 
No. 

 
Catalogue 

No. 
 

Description Quantity 

Unit Cost 
(See details 

& conditions 
attached) 

Total Cost 
(See details 
& conditions 

attached) 
 

  

 

1 
 
 
 

1010230012 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Clamp with bolt for using with galvanized steel wire strand,  
Size…………………mm2 (dimeter range……………….mm) 
Clamp with bolt :  2-bolt type 
Withstand tightening torque of at least : …….. N-m 

   set(s) 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

 

รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) 

รายการ

ท่ี 
รหัสพัสดุ รายการ สเปคอางอิงเลขที่ 

11 1010230201 GW SUPPORT AND CLAMP,FOR POLE RHDW-004/2550 
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Invitation to Bid No. : ~\·~-) !Q)c) .f· I\ ,1,-- \ _..r; _.11,1 - ,,,, ~ _/.. . 

Specification No. : RHDW-004/2550 

C MateriaL equipment, and specifications for OVERHEAD GROUND WIRE 

HARDWARE 

Cl General material and packing instructions 

Additional to the general instructions, the following shall be observed 

la Scope 

These specifications cover overhead ground wire hardware, i.e., overhead 

ground wire bayonets, ground wire clamps, and ground wire support and clamps. 

lb Standard 

The overhead ground wire hardware shall be in accordance with the latest TIS, 

PEA Drawings attached to these specifications, or equivalent. 

le Principal requirement 

The clamp shall be suitable for use on steel stranded conductor according to 

DIN 48201 St II or equivalent. 

The overhead ground wire hardware shall be marked with manufacturer's name 

or trade-mark, except washer and J 1152 ground wire clamp. 

All ferrous materials shall be galvanized after manufacturing. Method of 

galvanizing and thickness of coating shall be according to the attached Table 

"THICKNESS OF ZINC COATING". Free samples shall be supplied on 

request. The samples will not be returned. 

ld Packing 

Each item should be packed in suitable packages in sets or pieces of 10, 50, 

100, or that specified in Table "Packing Details for Overhead Ground Wire 

Hardware" (see page 3 of 3 ). 

The gross weight of each package should not exceed 40 kg. 

If there are several packages, the number of package shall be stamped on each 

package or tag, as follows 

package number I total number of packages 

Form No. 93-118.06 

Page 1of3 

IL 
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C2 Material and packing data to be given by bidder 

2a For each item offered, the following details shall be submitted with the bid: 

2b 

Catalogue number. 

Description of materials used for the component parts. 

Surface finishing of the component parts. 

Zinc coating in g/m2 or µm (1 µm = 0.001 mm). 

Steel stranded conductor sizes for which the clamps are designed (nominal 

cross-sectional area in mm2 and diameter in mm). 

Minimum breaking strength in kgf . 

Weight in kg/set or piece . 

For each item offered, a detail drawing with dimensions m mm shall be 

submitted with the bid . 

2c Packing details 

Packing method. 

Number of sets or pieces in each package. 

Dimensions of each package in cm . 

Gross weight of each package in kg (should not exceed 40 kg). 

Net weight of each package in kg . 

Number of packages. 

If several packages are contained in one big case, further details are required : 

Number of packages in each case. 

Dimensions of each case in cm . 

Gross weight of each case in kg . 

Number of cases. 

Form No. 93-1 /8.06 

Page 2of3 
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Table 

Packing Details for Overhead Ground Wire Hardware 

PEA Material No. 

1010230003 

1010230205 

1010230200, 

Form No. 93-118.06 

Page 3of3 

II 

1010230201 

Quantity 
Packing Method 

Per Package 

25 Sack 

200 Sack 

5 Bundle 
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Invitation to Bid No. : 

Specification No. : RHDW-004/2550 

C3 Schedule of detailed requirement 

PEA 

Item Material Quantity 

No. 

1010000100 

2 1010010002 

3 1010010003 

4 1010010004 

II 

- 4 -

Description 

Overhead ground wire comer and dead-end bayonet, channel steel, 100 x 

50 x 5 mm, 2,250 mm long, see Drawing No. SA3-015/49012. 

Overhead ground wire comer bayonet, angle steels, 65 x 65 x 6 mm, 2,250 

mm and 2,100 mm long, see Drawing No. SAJ-0 15/50001; the second 

piece shall be furnished with : 

- two (2) sets of machine bolt, of mild steel, square head, similar to DIN 

601, M 12, 35 mm long, length of thread 30 mm, complete with one (1) 

square nut. 

two (2) pieces of hot-dip galvanized lockwasher, of spring steel, 
+ 0.6 

according to Table 1 of TIS 259, nominal size 12 (12.2 mm 
0 

diameter hole). 

Overhead ground wire bayonet, angle steel, 65 x 65 x 6 mm, 2,250 mm 

long, see Drawing No. SAJ-015/50002. 

Ditto as Item 3, but 2,500 mm long, see Drawing No. SBl-015/22026. 



.·, 

·Invitation to Bid No. : 

Specification No.: RHD\V-004/2550 

C3 Schedule of detailed requirement 

Item 

5 

6 

7 

8 

9 

PEA 

Material 

No. 

1010010005 

1010230200 

1010230201 / 

Quantity 

1010230203 / 

1010230205 

II 

- 5 -

Description 

Overhead ground wire comer bayonet, angle steels, 65 x 65 x 6 nun, 2,500 

nun and 2,150 nun long, see Drawing No. SBl-015/22027; the second 

piece shall be furnished with : 

- two (2) sets of machine bolt, of mild steel, square head, similar to DIN 

601, M 12, 35 nun long, length of thread 30 nun, complete with one (1) 

square nut 

- two (2) pieces of hot-dip galvanized lockwasher, of spnng steel, 
+ 0.6 

according to Table 1 of TIS 259, nominal size 12 (12.2 nun 
0 

diameter hole). 

Ground wtre support and clamp, for wood bayonet and steel stranded 

conductor sizes 25-50 mm2, cotter pin of brass or stainless steel, see 

Drawing No. 150-015/140206. 

Ditto as Item 6, but concrete pole and steel stranded conductor sizes 25-50 

' mm-, see Drawing No. 150-015/140206. 

Ground wire support and clamp, for steel angle bayonet and steel stranded 

' conductor size 25-50 mm-, cotter pin of brass or stainless steel , see 

Drawing No. SB 1-015/22024. 

Ground wire clamp, J 1152, for steel stranded conductor size 16-35 mm2 , 

see Drawing No. 150-015/140371. 

502810
Rectangle
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Invitation to Bid No. : 

Specification No.: RHDW-004/2550 

C3 Schedule of detailed requirement 

Item 

10 

11 

12 

13 

14 

PEA 

Material 

No. 

1010230003 

1010030006 

1010030007 

1010030008 

Quantity 

1010230004 / 

II 

- 6 -

Description 

Clamp, triple bolt, M 16, of mild steel, for steel stranded wire 35 mm2 
, see 

Drawing No. SA2 -015/39020. 

Plate, steel, for overhead ground wire bayonet, see Drawing No. SA3-

015/44004. 

Plate, steel, for ground wire, see Drawing No. SA3-015/44004. 

Plate, steel, 5 x 40 mm, 110 mm long, see Drawing No. SA3-015/44004. 

Ditto as Item I 0, but for steel stranded wire 50 mm2 ,see Drawing No. SA3 

-015/49011. 

Note: 

Pitches of steel bolts and nuts shall be according to the attached "Nominal 

Thread Diameters and Pitches of Steel Bolts and Nuts". 



Item 

1 

2 

3 

4 

5 

) 
- 7 -

') 

Manufacturer : 

Invitation to Bid No. : Trade-mark : 

Specification No.: RHDW-004/2550 

C4 Price schedule 

Country of Origin: 

Bidder: 

Bid No.: 

Date: 

PEA 

Material Catalogue Description 

No. No. 

1010000100 Overhead ground wire corner and dead-end bayonet, channel steel, 100x50x5 mm, 

2,250 mm long. 

1010010002 Overhead ground wire corner bayonet, angle steels, 65x65x6 mm, 2,250 mm and 

2, 100 mm long, the second piece shall be furnished with two(2) machine bolts 

M 12x35 mm and two(2) lockwashers. 

1010010003 Overhead ground wire bayonet, angle steel, 65x65x6 mm, 2,250 mm long. 

1010010004 Overhead ground wire corner bayonet, angle steel, 65x65x6 mm, 2,500 mm long. 

1010010005 Overhead ground wire corner bayonet, angle steels, 65x65x6 mm, 2,500 mm and 

2,150 mm long, the second piece shall be furnished with two(2) machine bolts 

M 12x35 mm and two(2) lockwashers. 

II 

~~) fD)~'l 
\~A .. ~::!)L- lJ 

Unit Cost 

(See details 
Quantity 

& conditions 

attached) 

• .. 

: 

Total Cost 

(See details 

& conditions 

attached) 



Item 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

- 8 - ) 

Manufacturer : 

Invitation to Bid No. : Trade-mark : 

Specification No. : RHDW-004/2550 

C4 Price schedule 

Country of Origin: 

Bidder: 

Bid No.: 

Date: 

PEA 

Material Catalogue Description 

No. No. 

1010230200 Ground wire support and clamp, for wood bayonet and steel stranded conductor 

sizes 25-50 mm2 • 

1010230201 Ditto as Item 6, but concrete pole and steel stranded conductor sizes 25-50 mm2. 

1010230203 Ground wire support and clamp, for steel angle bayonet and steel stranded 

conductor sizes 25-50 mm2• 

1010230205 Ground wire clamp, J 1152, for steel stranded conductor sizes 16-35 mm2 • 

1010230003 Clamp, triple bolt, Ml6, for steel stranded wire 35 mm2 • 

1010030006 Plate, steel for overhead ground wire bayonet. 

II 

... 

Unit Cost Total Cost 

Quantity 
(See details (See details 

& conditions & conditions 

attached) attached) 



Item 

12 

13 

14 

Invitation to Bid No. 

Specification No.: RHDW-004/2550 

C4 Price schedule 

PEA 

Material Catalogue 

No. No. 

1010030007 Plate, steel, for ground wire. 

Description 

1010030008 Plate, steel , 5 x 40 mm, 110 mm long. 

- 9 -

1010230004 Clamp, triple bolt, M 16, for steel stranded wire 50 rnrn2 . 

II 

\ 

Manufacturer : 

Trade-mark : 

Country of Origin: 

Bidder: 

Bid No.: 

Date: 

Unit Cost Total Cost 

Quantity 
(See details (See details 

& conditions & conditions 

attached) attached) 
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. I · 
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300 
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.30Q 

-i J-·50 

. iJ:~ -L {J~ Jill • 
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DETAIL B 
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fl'i1fJ~~ LEl .. . ... 
SEE pETAIL A 

. · "i11IAt~ · Ul 

:PttAIL A ... 

[PRELIMINAR\7 I . 

MAT . No. ·o .~ 011!' b~i< ti3.s · . D4 t/ · . 
. (d3) . . (dj1td2) 

.. · . .. L~M'~ttffii°ih ~ i66 ~'~b'~~ :.tfii. ·.,: ··: ·. 
Olobot(>.b . 18 14 .. 2.2 . · m~ "tJn.1227 ~'1"i1~~ ~ . · ·. . .. 

. (1010000100) 
....-----+---t--,,.,.--..,.......---+--~..---.. · ·tn'lii~n:!i fl1m!1ffi!1,, · m~11 . 

M .. ~ .: 13 ~ f'l 2549 
lZJEJtJl~"i "l'HJl'l ••••. :. : ••..• 

ij~l u tJ. ' .~fl.~~~~-~ ... ... . . 

CHANNEL : STEEL .SiZE 1C)ox56x5 fl'nt 
ACC. TO TJS.1227 TABLE 4 

. HOT DIP GALV. AS PEA'S. SJAMWID . : 

not to scale 

· -' 
CHANNEL S1EEL, 100. x 50 x 5 mm, 2,250 mm LONG 

lltJUl~Zl~ ?A~:-.Q)pj ~.9.QJ ~ 

LlNtJ~.1. ZltJ~~"]tJ')tJ. J. LLNtJ 
. 
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[_ ___ _ 

.----------------------·--------------·-------------. 

~~1'V1~1J~bbf'l~:Ut11Ji:i.1 8 
HOLE FOR U- CL.\MP 

,----$1 F I 22.s 

A --+ ---~- 207 
Mo , I - -1...o---1- --- 1 

j_ b--- 22.5 6_:- - T 
<;i1U'b'l~b~lli91 be:J. 
DETAIL A. ©';i18Sl~bfirn m --, __ 

24 _;>~:-v _E ~t:~-c) :* D 

50-j l--200 1100! 1,200-----__ I----- 300 -I-- 300 -r=T-
~ - ----------- 2 ,250--- ---1 

6sJ_r 

1,2502,rno----··----~----+ 15~+-- 300-~-01 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - - - - - - - - - - - - - -, 

~----- 200 

b 'V1~flQ'1fl~1J'6118~tl~1'Yl1\'.l b~\'.l 

-_-...1-I ~/.:--_-_ ----~-~- D 

OVERHEAD GROUND WIRE CORNER BA YONET 

(11'fi~b'Sl'il~ 1010010002) 

1 MATERIAL 

Yl1~1tlb V1~flQ1fl 'll'\Jiv1'ij1Pl~e:J'WW1191 6 5 x 6 5 x 6 :U:U. 

1P11:u:i.J1!9l';l~'1'WN~1P1!frueri~1P1~'i'Vlrn':i:u 
STEEL ARE MADE OF EQUAL ANGLE STEEL , 

65x65x6 M"1. ACCORIJI~JG TD TIS.1227 TABLE 2 

bsi'l!fl :ue:iFL 1227 ~rn1\'lfl 2 

3 ffl'Jb~l~~ 

llffl';ib~1;:;~'lJ\l11911Pl1\'.l'l ~\'l't! ' 

~'lbb'l-'1'\J\'I~ 

POSITION 

D 

E 

F 

1\'.l~ CSLOT) 

1\'lfl'b'l:U CCIRCLD 

1\'lflSl:U CCIRCLD 

HOT DIP t:i.-'.'L VAN IZE ACCORDING TD 

PE A'S SI l\NDARD 

SHTL ARE DRILLED AS FOLLOWS : 

1J'\J119l~flb~1~ (:U:U.) 

DI MENSIONS (MM) 

18 x 30 

rt> 14 

rt> 10 
~-------~-------------~L.__--------------~ 

fl~b 'JJ'IJ :fl1;1~b:Ul'l~ 

b 1JtM~~'l~'Wf\ 19 fl.'W, 50 

not to scale 

--------~-----------1 

OVERHEAD GROUND WIRE CORN~R BAYONET 

bb1JU'G'l'llfl SA3- 015/50.QOl 

bbf·J'W fl l . 'lJeJ\'.l~1'\JJ'IJ . l . bbf~1J 
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!PRELIMINARY] 

~~1V1~1J~bbf5l~rnlfi:1..J a 
HOLE FOR U-CLAMP 

L l F 

~*l----:rr~Hr 
";iltJ'b'l:;b~rn m 
DETAIL A. 

11001 

---2,250--------------j. 

b 'Vl~flQ"ifl~'lJ£11t1~e:iY1'1 
OVERHEAD GROUND WIRE BAYONET 

(~'!;11PJb'b'l'lJfJ 1010010003) 

1 MATERIAL 

Yl1~1tlb 'Vl~flQlfl tl'fliPi~IPl~eJ'l.J 'lJ'l.J1191 6 5 x 6 5 x 6 :l..J:U 

iP11:1..J:1..J1!91";i!jl'W~~1P1f'fru.,.)1J1P1'!;11V1rn';l:1..J 
STEEL ARE MADE OF EQUAL ANGLE STEEL, 

65x65x6 1'11'1. ACCORDING TD TIS.1227 TABLE 2 

b'b'l'lJfl :l..Je:Jfl. 1227 1911';l1\'!fl 2 

2 f11';iel1U~1 

3 f11";Jb~1~~ 

:Lifl1';Jb~1:;~'lJ'\.J1lPJ~1\'.JI ~\'!'° I 

' 
~lbb Vl'l.J\'.l~ 

POSITION 

D 1\'.l'1 

~tJm';lb~1~~ 

HOLE 

<SLOT) 

E 1\'!fl~:l..J <CIRCLD 

F 1\'.lfl'b'l:l..J <CIRCLD 

mdlw . ~'h'l~b:l..JlPl.1 . . 

2 SURFACE FINISHING 

HOT DIP GALVANIZE ACCORDING TD 

PEA' S STANDARD 

3 DRILLING 

STEEL ARE DRILLED AS FOLLOWS 

'lJ'l.J11Pl~fi~1:; (:l..J:U) 

DIMENSIONS <1'11'1) 

18 x 30 

a'J 14 

a'J 10 

not to scole 

b ~U'\Jb£l~lil"l°'\Jfl 19 f\.'\"J, qQ OVERHE AD GROUND WIRE BAYONET 

uuu~'Vfi .SAJ.,-01s.1 50.0.02 

LLN'\J~. ) . 'lleJ\l{i1'\J1'\J .1 . LL~'\J 
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MATERIAL NUMBER 

01010004 

(1010010004) 

""' Wfl 

DIMENSIONS 

01- (d1x ~) Olf(d3) E,,(d4 ) 

18 x 30 18 14 

1tlu CJIJ. 

IN mm . 

F" (d5X d6) L 

14 Jl 20 2500 

t/. "' 
· '1fil'~1~~"\UW'\ 

. ( 

MATERIAL 0 SURF~ FINlsHING 

,, v 
111ftnnJnt11a1u 

ef 4 
·~~nn,n 65 x·65 x 6 ww . .... 
ni11 ~n . 1221 m11m 2 

~nu,f;n~vn1Jii-inn"lu nw11 ,.. . 
MILO STEEL 

EQUAl ANGLES 65XS5X6mrn 

ACC. TO TIS. 1227 TABLE 2 

HOT DIP GALV. ACC. TO PEA. 

STANDARQ 
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0 
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! 
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! 
0 
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t-·/ 1 r .. -1__) 

i i ' 0 . 
Q 

-'--~,----

! 

~~ 
~" I. 
sf. 
I PIECE 

Jm 1u\.-l 

DIMENSIONS IN 

01010005 

(1010010005) 

- u t!.:; )<;)'l· 

18 x 30 18 14 

"' ,.._ 

" 
I 

Df \ ·~ l 

0 

1-!IJ. 

mm. 

14 x 20 

mm . 

L- . 

0 

"' 

"-t 
0 
0 

"' 

0 
0 
l{l 
N 

J 
0 

.._: ------T--'-

6 t ,,.. 
~.L ;~d;; 2. 

_J4· -T 2° .PIECE 

lf,6l __ J. 
E jf ~+-""> - v~ 

'iJ=-T 
t/. -

'11'lqi1H"n,'l'Q,Ul'J'1 
4 

GS " 1111tt1nm111:1Ju 
<;{ ~ 

•ttl'lf"IQ,n 65 -x 65 x _6 . 1.a.1 . ... 
m11 ~n . 1221 m11m 2 

v Al 
<nuft.-tn~ftfl11Jint'l'n',t1 nWll ,., . 
MILD STEEL 

EQUAi.; ANGLES 65 X ~ X6 m.'l) 

ACC. TO TIS. !227 TABLE 2 

HOT DIP GALV. ACC. TO P~A. 

STANOARQ 

" I 

II~~ I ~~ I ~~!Ii . 
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• •,•,'0 1 .•. 

.. • .... 1.1, 
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'\ ·-
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·. : 

~-·,.; -
!-<]· - . 
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' ~ 

.... 
~-- Hl11\H11lltJll 52X52 X4.51111. 

W\SHER 52X52X4.5 mm. 

PREL/tv1 I t.if\R\' 

47.5 

I J J -I 
'1'1141Ut11nt441inn 

1n~t11 Hnnas~o HJ. 
FOR STEEL -
STRANDED CONC:UC-

2 mm. 

1--------min.155 --------1 

. If "'i 
· ·111111'ft,n 
MAt. NO . . 

01230200 

(1010230200) 

D 

i-~16 

"Wri,~u 1.11J. 

UIMENSIONS IN MM , 

A 8 c 

235 90 70 

E 

25 

l~WJHll~f 
( nn.l 

BREAKING 
SlREr.k>TH 

Kp. 

•• J ' "'' 
\111lll0'1111'1l 

t nn.J 
WEIGHT 
PER PIECE 

l<g. 

!Jnil11J~, 
• 

Hll11H!tll 
MATERIAL SURFACE 
FINJSHN31 REMARKS 

HOT DIP. GAL. ~~ 

~e210 
1------,1-----~--+--"--+---+-----f--·---+-----t-01~ ---

01230201 

(I 01023020 l) 
MIG 

01230202 

(1010230202) MIG 

315 90 70 25 

350 90 70 25 

300 - 380 
J 

TiiH/ fl11'Hlt-lfi1 

HOT OlP. GAL.~ 
~ €21§ 

. ..j 
B1 uAff\: 

HOT DIP. GAL.~ 
·~~'@ 

WEIGHT OF ZINC COATING 300.-380 gm,/m2 

~ GROUND WIRE SUPPORT AND CLAMP, FOR ~a,r~1~0.2.0..s. 

WOOD 8A'l'ONE:l;CONCRETE8WOODPOLE 11~J- "ti-:o,rw ·' ~1. 
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!MATERIAL NUMBER D 

01230203 M.12 
(1010230203) 

""""' l~U fJq) 

DIMENSIONS IN 

A B c 

75 45 75 

lJfJ. 

rnm, 

E 

37.5 

I I 
11fJ1.11v.nn 6 x 40 x · 120 

PLATE 6 X 40 X 120 

1mJt~u 
( nn.) 

BREAKING 

STRENGTH 
( kq ) 

.;~,.., 
WELDED 

47,5 

J- " . <I-. Al 
t------ ,," M'Uf\'lfl IM1\nf11n 11 tJ1 

2 """!' 25 - 50t.1w. 

. ·. I FOR STEEL 

-H-<IMIDI~· ~ STRANDED CONDUCT­
'tll 

--, OR. 25 - 50 mm~ 

f , I~ 1.n1Aunm u ~ ~ ( no. l '1-r{in 111l:rrrm., um 
. i 

WEIGHT MATERIAL a 
PER PIECE " 

< ko > Sl,JRFACE FINISHING 

Q) 111~n11A'itt.1"l . 
® ~LE'WLE STEEL 

'" nn1"1n•ct_~ 
MILD STE 

@ n~mi~OJ 
~SS (D l.I\ 'O'l\J~f'lt~fi'ilJ 
ann;,-1u rw.J n. 
HOT DIP. GALV. Aa 
TO PEA. STANOARO 

SUPPORT AND CLAMP 
,.~;1., .. , .;, SBl-015/2,2024 

I I' ·" .;, I . . . :: ' I "·; .. 

. ------·---· ... -
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01230205 

.35-\ 

0111h:nau 
ASSEMBLY 

SCALE 1:1 . 

SCALE 1:2 

I . J ) 
ni:11t1 11l:l. 11Al'lwU 

GROJND WIRE q_AMP 

'.') , J I . . 

:1rtn . : rn~nmiu 
uiu~7; a1ui·m:#r11111.11n~1u 
MATERIAL MILD STEEL 

I 
I 
I · 
I 
I 
I 

__ •o~ 
5 

,J .J I I I{ 
l~l'lflt.1niUft1<tJ1'li!th 
.OVERHEAD .GROUND WIRE 
BAYONET 

• _ __/\A_ __ 

n -. 1 11\}l H\i l\ CY-:·J D . . .. f - L . '1 i; J i I ·.I ! .\ , -~, '.ii ' . \) i~ l.1 \~' 
' l " .......... 

SURFA~~ f..lf'!~fl.LNG_;_._ f:IOT .DIP . GALVANIZE._D 

GROUND V/IRE CLAMP CAT. NO. J 1152 
MAT. NO: :0123 0205 0010230205) 
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T 

. .... . 
r.r.~1n·r.~'H~1 ri1." 

dwitJR'lf!LdnAYillm w1,. 35 M.W. ~ 
surrABLZ roR STEEL snwrom Ym 315 mm 

; J 
tnH'f'H 

BOLT, CARRIAGE 
SIC£ l/lEW 

..u.L DIWENSIONS ARE lN mm (INCH) 

LI -r~virnti~ 
_MA_._TE_R_IAL __ NUMB_~E_R ________________ . ___ .__ ____________ --1 

~ nuITT - ·_ 14A'l .. m.i. flan J ~i 
~ESCRIPTION : CLAMP, TRIPLE BOLT 

01-230003 (1010230003) 

1~~ . L~~miau 
I • 

MATER.LU. MILD STEEL 

muti1 tl1 tHf-Jnc ~ 
SURF ACE FINISHING · HOT DIP GALV. 

i ui'1,ntn 

I 
... ' . 

fl 8~'1"11n·'l'rn1 vJW1u,~~ ~A~EJ\'.ln ~ 

"uVi 16 f;J~lAlJ 2539 CLAMP. TRIPLE BOLT 
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l I PRELIMINARY I 

50 

l-i ~20 
T 80 

50 

20 
20 

0 

170 

1 
T 

~~--j40~ 

' " ~ 
nN'..JL Y1tim.J~=m:iu;·rntl1 

PLATE. STEEL, FOR OVERHEAD GROUND WIRE BA YON ET 
~ .J 

('ltlql~ZIYI 0~030008' (1010030006) 

¢14 ~~ 

T ¢18 ~~ 

45 

T 
0 110 

1 
~40~-

' ,, 
LLN\Jli'lflmn.J1L'l 5x40 ~Jl.J. U1') 110 l.JJ.J. 

PLATE, STEEL, 5x40 mm, .110 mm LONG 
~ J . 

('"ltl~LflZJYl 01030008) (1010030008) 

NOTE 

1. ALL DIMENSIONS IN mm. 

2. PLATE, STEEL, ACCORDING TO TIS 55 TABLE 1. 

3. HOT-DIP GALVANIZED TO PEA'S STANDARD. 

LLnllll~fl 19 n.A. 2548 

- ~L U'U ... ~fl.~L.~~.l ....... . 

0 

0 

--I 50 f----j40f--· 

lLN'Ul i'l~m.J'l=rn:iulAULtl'1 
PLATE, STEEL, FOR GROUND WIRE 

' 
('faqLfl~fi 01030007) (1010030007) 

not to scale 

~ 1u~ .. ~ .. 'rl:~:?:~~:1-........ . . 

LLNUL i'l~n~1.,,~un1'l~r:iti1un'l11~nuLtl1 22 "· 

LL uui1 GROUND PLATE 

LL 1.JtJLflZJ~ ?M-:-.Q J pj 1:V?9;4 

LLNlJ~. ~. Zlt:l~~1lJ'"llJ. J. LLNV 
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BCX..T, CARRIAGE 

-Jfl~lRU~ 
MATERIAL HUMBER 

>-----· 

'Oum 
DBSCRIPTION 

iR~ 
MATERrAL 

muc:J1 .. 
SURF~CE FiNISHING 

ui'wJn 
ll'EIGHT 

-u~ 19 fl.fl. 2549 
- ·'• -·· ••• r. ·• - ~ - .. ; ·• • • - • . - . ' 

NOTE 

1--~2 , ,~·,_J 
'32 -. 

~ ; 
mHm 

SIOC VIEW 

1. ALL DIMENSIONS IN mm {INCH). 

2. HOT DIP GALVANIZED ACCORDING TO PEA'S STA.lfDARD . 

I . . ~1230~4 (10102300;4) l 
' -- I 

1J.AimJ. ~R'n .3 sh 
CLAMP, TRfPLE BOLT 

u 
.l1-H1ntHJU 

MILD STEEL 

cnrnfon~~ 
HOT DIP'. CALV. 

~ SA3-015/4901 l u.urnmm .. .. . .. c • .. - · ... ... • · 

CLAMP, TRIPLE BOLT 11.~'U~ 1 'll8~1U1'U . 1 U.ll\I 



TABLE TIDCKNESS OF ZINC COATING 

STEEL CATEGORY/MATERIAL 

FASTENERS : 

BOLT, PIN, NUT, LOCK NUT: 

- UP TOM 10 

- OVERM 10 

WASHER, LOCKW ASHER 
\......-

- ANCHORROD 

CASTINGS: 

- SOCKET EYE, SOCKET CLEVIS, STRAIN CLAMP, etc., 

FORGED ARTICLES : 

- BALL HOOK, Y CLEVIS BALL, BALL CLEVIS, BALL EYE, 

CLEVIS EYE, ANCHOR SHACKLES, etc., 

STRUCTURAL SHAPE : 

STEEL CHANNEL, STEEL ANGLE, CROSSARM STEEL, 

BAYONET, GROUND ROD, etc., 

STRIP: 

- i BRACE, GUY THIMBLE, GUY GUARD, RACK, CLEVIS, 

STEEL BRACKET, PLATE STEEL, SPACER PLATE, etc., 

PIPE: 

I 
i 
I 

STEEL TIDCKNESS RANGE 
(mm) 

<4.76 

4.76-6.35 

-

< 1.6 

<3.2 

3.2-6.4 

>6.4 

< 1.6 

<3.2 

<4.8 

4.8-6.4 

>6.4 

~3.2 

I .. ,,. 

MINIMUM AVERAGE 
COATING TIDCKNESS (µm) 

43 

53 

43 

53 

80 

86 

56 

45 

65 

85 

100 

45 

65 

75 

85 

100 

75 

NOTE: THICKNESS OF COATING OF SPECIMENS SHALL BE MEASURED WITH A MAGNETIC MEASURING INSTRUMENT "MICROTEST" OR 

"ELECTROMAGNETIC COATING THICK...NESS GAUGE" 

Form No. 93-0/2.96 
Page 1of1 

.,.,. 
•-.'' 

... . /~· 
·t~: ; ) ~ 



Nominal Thread Diameters and Pitches of Steel Bolts and Nuts 

Bolts and Nuts shall have nominal thread diameters(d) and coarse 

pitch (P) as specified in the table below : 

Nominal coarse Pitch(P) 
Thread Diameter(d) 

in mm in mm 

6 l 

~J ' l. 25 

10 1.5 

12 1. 75 

16 2 

20 2.5 

24 3 



PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
TECHNICAL SPECIFICATION DIVISION 

การก าหนดระยะเวลาในการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report)  
และระยะเวลาในการจัดส่งตัวอย่างเพ่ือประกอบการพจิารณาจัดหา 

Specification No.:             - Approved date:  21/12/2560 Rev. No.:  - Form No.:  - Page 1 of 1 

 
เอกสารเพิม่เติมแนบท้ายรายละเอยีดสเปค 

(ADDENDUM) 
  

เอกสารเพิ่มเติม (ADDENDUM) น้ี ใหถื้อเป็นส่วนหน่ึงของรายละเอียดสเปคท่ีเอกสารฯ น้ีไดแ้นบอยูด่ว้ย  
 

1. การก าหนดระยะเวลาในการส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 
หากรายละเอียดสเปคก าหนดให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งรายงานผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test report) 
หรือหนงัสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบ (Type test certificates) “ให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งรายงานผล
การทดสอบเฉพาะแบบ หรือหนงัสือรับรองผลการทดสอบเฉพาะแบบมาพร้อมกบัการยื่นเอกสารทางเทคนิค” 
แทนการก าหนดระยะเวลาจดัส่งรายงานฯ ท่ีไดร้ะบุไวใ้นรายละเอียดสเปค 
 

ทั้งน้ี ยกเวน้บางพสัดุอุปกรณ์ท่ี กฟภ. ก าหนดยอมรับให้ท าการทดสอบเฉพาะแบบภายหลงัจากท่ีท าสัญญากบั 
กฟภ. แลว้ โดยคู่สัญญาจะตอ้งจดัส่งรายงานผลการทดสอบฯ ดงักล่าว ก่อนการส่งของนั้น ให้คงรายละเอียดไว้
ตามเดิม 
 

2. การก าหนดระยะเวลาในการจัดส่งตัวอย่าง (Sample) เพ่ือประกอบการพจิารณาจัดหา 
หากรายละเอียดสเปคก าหนดให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งตวัอย่างพสัดุอุปกรณ์ (Sample) เพื่อประกอบการ
พิจารณาจดัหา “ให้ผูเ้สนอราคาจะตอ้งจดัส่งตวัอยา่งพสัดุอุปกรณ์ ภายใน 5 วนัท าการ นบัถดัจากวนัเสนอราคา” 
แทนการก าหนดระยะเวลาจดัส่งตวัอยา่งท่ีไดร้ะบุไวใ้นรายละเอียดสเปค 
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Invitation to Bid No : ปอ.กบพ.ฉ.2 พัสดุรอง 106.2567 

Specification No : 

C3  Schedule of detailed requirement 

 

 

Item 

PEA  

material  

No 

 

Quantity 

 

Description 

 1010100002 

1010100004 

1010100006 

1010210000 

1010210201 

1010210300 

1010210304 

1010220002 

1010230012 

1010230001 

1010230201 

1080040001 

1080040003 

24,200  

 90,000  

 21,400  

 3,800  

 700  

 3,380  

 4,320  

 2,520  

 22,200  

 5,800  

 380  

 3,420  

 150 

           

 

 

เปนพัสดุที่ผลิตในประเทศไทย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



           กําหนดสงมอบ 
         -  สงมอบ ณ คลังพัสดุการไฟฟาสวนภูมิภาคจังหวัดอํานาจเจริญ และคลังพัสดุการไฟฟาสวนภูมิภาค

จังหวัดยโสธร 

- ระยะเวลาสงมอบ ใหนับถัดจากวันท่ีลงนามในสัญญาซื้อขาย ดังน้ี 

  งวดที่ 1 สงมอบภายใน 30 วัน นับถัดจากวันที่ลงนามในสัญญาซื้อขาย 

  งวดที่ 2 สงมอบภายใน 60 วัน นับถัดจากวันที่ลงนามในสัญญาซื้อขาย 
     

รายการ

ที่ 
รหัสพัสดุ รายการ จํานวนซื้อ 

 

งวด 1 

 

 

งวด 2 

 

จุดสงมอบ 

1 1010100002 ST. WIRE, STRANDED 25 SQ.MM.TIS.404  24,200  12,100 12,100 อํานาจเจริญ 

2 1010100004 
ST. WIRE, STRANDED 50/7 

SQ.MM.TIS.404 
 90,000  45,000 45,000 อํานาจเจริญ 

3 1010100006 ST. WIRE, STRANDED 95 SQ.MM.TIS.404  21,400  10,700 10,700 อํานาจเจริญ 

4 1010210000 
ROD,ANCHOR,ROUND EYE M.16, 2 

M.LONG 
 3,800  3,800 - อํานาจเจริญ 

5 1010210201 
BOLT,STRAND EYE, 45 DEG.M.16X250 

MM. 
 700  700 - อํานาจเจริญ 

6 1010210300 ANCLE GUY ATTACHMENT 30 DEG.  3,380  3,380 - อํานาจเจริญ 

7 1010210304 
THIMBLE,GUY,FOR STEEL WIRE 50-95 

SQ.MM. 
 4,320  4,320 - อํานาจเจริญ 

8 1010220002 GROUND ROD,60X60X5 MM. 2 M.LONG  2,520  2,520 - อํานาจเจริญ 

9 1010230012 
CLAMP, DOUBLE BOLTS, ST. WIRE 25 

SQ.MM. 
 22,200  11,100 11,100 อํานาจเจริญ 

10 1010230001 
CLAMP,DOUBLE U-BOLT,M.16(WIRE 

ROPE CLIP) 
 5,800  5,800 - อํานาจเจริญ 

11 1010230201 GW SUPPORT AND CLAMP,FOR POLE  380  380 - อํานาจเจริญ 

12 1080040001 
CONDUIT,PVC,RIGID, 20X2500 

MM.TIS.216 
 3,420  3,420 - ยโสธร 

13 1080040003 
CONDUIT,PVC,RIGID, 65X1000 

MM.TIS.216 
 150  150 - ยโสธร 

 

 

















เงื่อนไขการเรียกเก็บค่าบริการทดสอบประกอบการจัดซื้อพัสด ุ(เพิ่มเติม) 
 

 ในกรณีพัสดุที่การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) จัดซื้อได้มีการก าหนดให้มีการทดสอบ กฟภ. สงวนสิทธิที่
จะเรียกเก็บค่าบริการทดสอบกับผู้ยื่นข้อเสนอ/คู่สัญญา โดย กฟภ. จะเรียกเก็บค่าบริการทดสอบ ดังนี้ 

1) งานให้บริการทดสอบเพ่ือประกอบการพิจารณาผลการจัดซื้อ งานให้บริการทดสอบเพ่ือตรวจรับ  
งานให้บริการทดสอบอุปกรณ/์พัสดุในโครงการจ้างเหมาก่อสร้างระบบไฟฟ้า งานให้บริการทดสอบเพ่ือตรวจสอบ
และรับรองคุณภาพของผลิตภัณฑ์ และงานให้บริการทดสอบอ่ืนๆ ให้คิดค่าบริการทดสอบตามอัตราที่ กฟภ. 
ก าหนดไว้ 

2) ส าหรับการทดสอบอุปกรณ/์พัสดุ มีการคิดค่าบริการแบ่งเป็น 2 ลักษณะ ดังนี้ 
   2.1 การทดสอบโดยหน่วยงานทดสอบของ กฟภ. จะด าเนินการคิดค่าบริการทดสอบตามอัตราที่ 

กฟภ. ก าหนดไว้ 
   2.2 การทดสอบโดยหน่วยทดสอบเครือข่ายหรือหน่วยทดสอบภายนอกที่ กฟภ. ยอมรับ หากมี

เจ้าหน้าที่จาก กฟภ. เข้าร่วมเป็นสักขีพยานในการทดสอบ (Witness test) จะด าเนินการคิดค่าด าเนินการ
ให้บริการในอัตรา 3,000 บาท/งาน/วัน (ไม่รวมภาษีมูลค่าเพ่ิม) และหากมีการใช้รถยนต์หรือยานพาหนะของ 
กฟภ. ในการเดินทางไปเข้าร่วมเป็นสักขีพยานในการทดสอบดังกล่าว จะมีการคิดค่าบริการเพ่ิมขึ้นตามประเภท
ของรถยนต์ที่ใช้ในการเดินทางตามอัตราที่ กฟภ. ก าหนดไว้ 

ทั้งนี้ กฟภ. จะเรียกเก็บค่าบริการทดสอบรวมข้อ 2.1 และ 2.2 ไม่เกินร้อยละ 10 ของมูลค่ารวมการ
จัดซื้อจัดจ้างในแต่ละรายการที่ส่งทดสอบ (ไม่รวมภาษีมูลค่าเพ่ิม) หากการขอรับบริการทดสอบใดไม่ก าหนด
มูลค่าการจัดซื้อจัดจ้างในแต่ละรายการที่ส่งทดสอบ กฟภ.ขอสงวนสิทธิคิดค่าบริการทดสอบตามอัตราที่ กฟภ . 
ก าหนดไว้ตามค่าใช้จ่ายที่เกิดขึ้นจากการทดสอบจริงทั้งหมด 

ในกรณีทีผู่้ยื่นข้อเสนอ/คู่สัญญา ไม่ส่งมอบหลักฐานการช าระค่าบริการทดสอบอุปกรณ์/พัสดุ หน่วยงาน
ทดสอบของ กฟภ. มีสิทธิบอกเลิกการขอรับบริการทดสอบในครั้งนั้นๆ 

ทั้งนี้ สามารถตรวจสอบได้ที่ www.pea.co.th -> ข่าวสารประกาศ -> หัวข้อ “อัตราค่าบริการทดสอบ
อุปกรณ์” และสามารถตรวจสอบรายการพัสดุพร้อมทั้งหัวข้อการทดสอบ เพ่ือประกอบการพิจารณาผลการ
จัดซื้อ หรือ เพื่อการตรวจรับที่จะเรียกเก็บค่าบริการทดสอบ ได้ที ่http://surl.li/ljfxg หรือ QR code ด้านล่างนี้  

 

http://surl.li/ljfxg
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