
         
         

Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น)-002/2565: แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อม
สำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold)  

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3,402 ชุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด 
(Exothermic Welding Mold) ขอบข่ำยกำรใช้งำนเป็นแม่พิมพ์โลหะส ำหรับใช้
หลอมผงทองแดงเชื่อมลวดตีเกลียวขนำด 50 ตร.มม. กับแท่งกรำวด์ร็อด (หลัก
ดิน) ส ำหรับกำรต่อลงดินระบบจ ำหน่ำย และระบบสำยส่งโดยใช้วิธีเชื่อมด้วยควำม
ร้อน (Exothermic Welding) จัดท ำตำมแบบ โดยมีรำยละเอียดดังนี้ : 
 

1. แม่พิมพ์ (Mold) ส ำหรับหลอมผงเชื่อม มีรำยละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material     :   เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast Iron) สำมำรถ

ทนควำมร้อนได้ไม่น้อยกว่ำ 1550 องศำ
เซลเซียส ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (1)  

วัสดุเคลือบผิว (Coating)  :  พ่นรองพ้ืนด้วยสีกันสนิม และพ่นทับด้วยสี 
น้ ำมันชนิดทนควำมร้อนไม่น้อยกว่ำ 2 รอบ 

 
2. ฝำปิดกันสะเก็ด มีรำยละเอียดดังนี้  

วัสดุที่ใช้ท ำ (Material) :   เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast Iron) 
เช่นเดียวกับแม่พิมพ์ (Mold) ส ำหรับหลอม
ผงเชื่อม ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (2)  

วัสดุเคลือบผิว (Coating)  :   เช่นเดียวกับแม่พิมพ์ (Mold) ส ำหรับหลอม  
                                   ผงเชื่อม 
 

3. หูจับ มีรำยละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material)     :  โลหะเหล็กแข็ง (Carbon Steel) หรือดีกว่ำ 

ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 9 มิลลิเมตร 
ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (3) โดยให้มีค่ำ
ควำมคลำดเคลื่อนตำมแบบ 

วัสดุเคลือบผิว (Coating)   : พ่นรองพ้ืนด้วยสีกันสนิม และพ่นทับด้วยสี
น้ ำมันไม่น้อยกว่ำ 2 รอบ   

 
4. แคลมป์จับแม่พิมพ์ (C-Clamp Vise) กับแท่งกรำวด์ร็อด (หลักดิน) มี

รำยละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material)     :  โลหะเหล็กแข็ง (Steel) หรือดีกว่ำ ขนำด

ควำมหนำไม่น้อยกว่ำ 8 มิลลิเมตร (มม.) 
ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (4) หรือดีกว่ำ 

วัสดุเคลือบผิว (Coating) :  เช่นเดียวกับหูจับ 
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น)-002/2565: แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อม
สำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold)  

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

5. ส่วนประกอบอ่ืน (Accessories)  
5.1 แปรงทองเหลืองด้ำมไม้ 7 แถว จ ำนวน 1 อัน และแปรงลวดรูปทรง

กลมพร้อมด้ำมจับ จ ำนวน 1 อัน 
5.2 ปืนจุดประกำยไฟ (Flint gun ignitor) จ ำนวน 1 อัน และหัวพ่นไฟ

ใช้ร่วมกับแก๊สกระป๋อง จ ำนวน 1 อัน 
5.3 คู่มือแนะน ำกำรใช้งำนและวิธีกำรบ ำรุงรักษำ 

 
6. น้ ำหนักแม่พิมพ์รวมกับแคลมป์จับแม่พิมพ์ไม่มำกกว่ำ 6 กิโลกรัม (กก.) 

 

7. กำรบรรจุ (Packing) ในกล่องโลหะหรือดีกว่ำ พิมพ์ข้อควำม “นวัตกรรม
ของกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อม
สำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด  (Exothermic Welding Mold) จัดท ำ
เมื่อ............ ” 
 

8. แบบรำยละเอียด (Shop Drawing) ด ำเนินกำรตำมแบบเลขที่ RFI-INO-
002/2565 

 
 

หมำยเหต ุ
1. ในกรณีที่ กฟภ. ต้องส่งตัวอย่ำงพัสดุของผู้เสนอรำคำให้หน่วยงำน

ภำยนอกตรวจสอบและทดลองใช้งำน ผู้ เสนอรำคำต้องเป็นผู้ เสีย
ค่ำใช้จ่ำยนั้นทั้งสิ้น 

2. ก ำหนดส่งมอบที่  กำรไฟฟ้ำส่วน
ภูมิภำค ถนนพหลโยธิน ต ำบล คลองหนึ่ง อ ำเภอ คลองหลวง จังหวัด 
ปทุมธำนี ภำยใน 90 วัน ทั้งนี้ ให้นับถัดจำกวันลงนำมในสัญญำซื้อขำย 
และสำมำรถทยอยกำรจัดส่งได ้

3. กำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำคจะจัดซื้อพัสดุที่ผลิตภำยในประเทศ  
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.-001/2565 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย 
(Hydraulic Crimping Tool Checking Device)  

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

2,030 ชุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool 
Checking Device) ขอบข่ายการใช้งานเป็นเครื่องมือส าหรับใช้ตรวจสอบแรงบีบ
เครื่องมือบีบหลอดต่อสาย แบบไม่เปลี่ยนปาก (Universal Die) โดยมี
รายละเอียดดังนี้: 
 

1. เกจวัดแรงดัน (Pressure Gauge) ตามแบบล าดับที่ 1 
- ช่วงการวัดค่า (Ranges) ได้ตั้งแต่ 0 – 1000 bar หรือ 0 – 14000 

psi หรือดีกว่า 
- ตัวเรือน (Case) ท าด้วยสแตนเลส (Stainless steel) ชนดิ 304 
- หน้าปัดท าด้วยโพลีคาร์บอเนต (Polycarbonate) หรือกระจก 

(Glass) 
- การกันน้ าและกันฝุ่นตามมาตรฐาน IP 65 หรือเทียบเท่า 
- ลักษณะเกลียวออกทองเหลืองหรือสแตนเลส ขนาดเกลียว ¼ นิ้ว 

NPT/BSPT Scales 
- ภายในตัวเกจวัดแรงดันบรรจุ Glycerin หรือ Silicone oil 
-  ค่าความเท่ียงตรง (Accuracy) +/-1.5% หรือดีกว่า 

 
2. Hydraulic hose fitting และ Check value ประกอบตามแบบล าดับ 2, 

3 และ 4 
 

3. Case ประกอบตามแบบล าดับที่ 5   
 

4. Pressure plate ประกอบตามแบบล าดับ 6 
 

5. Pump jacket ประกอบตามแบบล าดับ 7 
 

6. Rubber cover (รูปแบบตามเหมาะสม) ท าด้วยยางหรือดีกว่า ประกอบ
สวมกับ Case ตามแบบล าดับ 8 

7. ส่วนประกอบอ่ืน ๆ (Accessories) 
7.1 พิมพ์ป้ายสติกเกอร์อะลูมิเนียมข้อความ “นวัตกรรมของการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาคเครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic 
Crimping Tool Checking Device)” พร้อมระบุคุณสมบัติ วิธีการใช้
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.-001/2565 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย 
(Hydraulic Crimping Tool Checking Device)  

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

งาน และข้อควรระวัง ด้วยขนาดอักษรที่สามารถอ่านเห็นได้ ปิดบริเวณ
ส่วนบนของ Case หรือวิธีอ่ืนที่ดีกว่า 
7.2 คู่มือแนะน าการใช้งานและวิธีการบ ารุงรักษา 

8. น้ าหนักรวม (Total weight) ไม่เกิน 1 กิโลกรัม (กก.) 

9. ความยาวสุทธิ (Overall) ไม่เกิน 350 มิลลิเมตร (มม.) 

10. การบรรจุ (Packing) กล่องพลาสติกหรือดีกว่าพิมพ์ข้อความ "นวัตกรรม
ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อ
สาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device) จัดท าเม่ือ ........" 

11. แบบรายละเอียด (Shop Drawing) ด าเนินการตามแบบเลขท่ี RFI-INO-
001-2565 

 

หมายเหตุ 

1.  ในกรณีที่ กฟภ. ต้องส่งตัวอย่างพัสดุของผู้เสนอราคาให้หน่วยงานภายนอก
ตรวจสอบและทดลองใช้งาน ผู้เสนอราคาต้องเป็นผู้เสียค่าใช้จ่ายนั้นทั้งสิ้น 

2. ก าหนดส่งมอบที่  การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
ถนนพหลโยธิน ต าบล คลองหนึ่ง อ าเภอ คลองหลวง จังหวัด ปทุมธานี 
ภายใน  วัน ทั้งนี้ ให้นับถัดจากวันลงนามในสัญญาซื้อขาย และ
สามารถทยอยการจัดส่งได้ 

3. การไฟฟ้าส่วนภูมิภาคจะจัดซื้อพัสดุที่ผลิตภายในประเทศ 
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น)-002/2565: แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold)  

C4  
ประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Manufacturer:      
Country of origin:  
Trade-mark: 

Item 
PEA 

Material 
No. 

 
Catalogue 

No. 
Description Quantity   

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด 
(Exothermic Welding Mold) ขอบข่ำยกำรใช้งำนเป็นแม่พิมพ์โลหะส ำหรับใช้
หลอมผงทองแดงเชื่อมลวดตีเกลียวขนำด 50 ตร.มม. กับแท่งกรำวด์ร็อด (หลักดิน) 
ส ำหรับกำรต่อลงดินระบบจ ำหน่ำย และระบบสำยส่งโดยใช้วิธีเชื่อมด้วยควำมร้อน 
(Exothermic Welding) จัดท ำตำมแบบ โดยมีรำยละเอียดดังนี้ : 

1. แม่พิมพ์ (Mold) ส ำหรับหลอมผงเชื่อม มีรำยละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material     :   เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast Iron) สำมำรถ

ทนควำมร้อนได้ไม่น้อยกว่ำ      องศำ
เซลเซียส ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (1)  

วัสดุเคลือบผิว (Coating)  :        
      

2. ฝำปิดกันสะเก็ด มีรำยละเอียดดังนี้  
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material) :   เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast Iron) 

เช่นเดียวกับรำยกำรที่ 1 ประกอบตำมแบบ
ล ำดับที่ (2)  

วัสดุเคลือบผิว (Coating)  :         
3. หูจับ มีรำยละเอียดดังนี้ 

3,402  ชุด   
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น)-002/2565: แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold)  

C4  
ประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Manufacturer:      
Country of origin:  
Trade-mark: 

Item 
PEA 

Material 
No. 

 
Catalogue 

No. 
Description Quantity   

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

วัสดุที่ใช้ท ำ (Material)     :  โลหะเหล็กแข็ง (Carbon Steel) หรือดีกว่ำ 
ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง มิลลิเมตร 
ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (3) โดยให้มีค่ำ
ควำมคลำดเคลื่อนตำมแบบ 

วัสดุเคลือบผิว (Coating)   :        
      

4. แคลมป์จับแม่พิมพ์ (C-Clamp Vise) กับแท่งกรำวด์ร็อด (หลักดิน) มี
รำยละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material)     :  โลหะเหล็กแข็ง (Steel) หรือดีกว่ำ ขนำด

ควำมหนำไม่น้อยกว่ำ  มิลลิเมตร 
(มม.) ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (4) หรือ
ดีกว่ำ 

วัสดุเคลือบผิว (Coating :         
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น)-002/2565: แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold)  

C4  
ประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Manufacturer:      
Country of origin:  
Trade-mark: 

Item 
PEA 

Material 
No. 

 
Catalogue 

No. 
Description Quantity   

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

   5. ส่วนประกอบอ่ืน (Accessories)  
5.1 แปรงทองเหลืองด้ำมไม้ 7 แถว จ ำนวน อัน และแปรงลวด

รูปทรงกลมพร้อมด้ำมจับ จ ำนวน อัน 
5.2 ปืนจุดประกำยไฟ (Flint gun ignitor) จ ำนวน  อัน และหัว

พ่นไฟใช้ร่วมกับแก๊สกระป๋อง จ ำนวน  อัน 
5.3 คู่มือแนะน ำกำรใช้งำนและวิธีกำรบ ำรุงรักษำ 

6. น้ ำหนักแม่พิมพ์รวมกับแคลมป์จับแม่พิมพ์ไม่มำกกว่ำ กิโลกรัม(กก.) 
7. กำรบรรจุ (Packing) ในกล่องโลหะหรือดีกว่ำ พิมพ์ข้อควำม “นวัตกรรม

ของกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำย
กรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด  (Exothermic Welding Mold) จัดท ำเมื่อ
............” 

8. แบบรำยละเอียด (Shop Drawing) ด ำเนินกำรตำมแบบเลขที่  RFI-INO-
002/2565 
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.-001/2565 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 
C4  
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Manufacturer:      
Country of origin:  
Trade-mark: 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Catalogue 
No. Description Quantity   

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool 
Checking Device) ขอบข่ายการใช้งานเป็นเครื่องมือส าหรับใช้ตรวจสอบแรงบีบ
เครื่องมือบีบหลอดต่อสาย แบบไม่เปลี่ยนปาก (Universal Die) โดยมีรายละเอียด
ดังนี้: 

1. เกจวัดแรงดัน (Pressure Gauge) ตามแบบล าดับที่ 1 
- ช่วงการวัดค่า (Ranges) ได้ตั้งแต่   bar  

หรือ   psi 
- ตัวเรือน (Case) ท าด้วย      
- หน้าปัดท าด้วย       
- การกันน้ าและกันฝุ่นตามมาตรฐาน     
- ลักษณะเกลียวออก      

         
- ภายในตัวเกจวัดแรงดันบรรจุ      

-  ค่าความเท่ียงตรง (Accuracy)       
-  

2. Hydraulic hose fitting และ Check value ประกอบตามแบบล าดับ 2, 
3 และ 4 

3. Case ประกอบตามแบบล าดับที่ 5   

2,030   ชุด   

504790
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.-001/2565 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 
C4  
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Manufacturer:      
Country of origin:  
Trade-mark: 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Catalogue 
No. Description Quantity   

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

4. Pressure plate ประกอบตามแบบล าดับ 6 
5. Pump jacket ประกอบตามแบบล าดับ 7 
6. Rubber cover (รูปแบบตามเหมาะสม) ท าด้วยยางหรือดีกว่า ประกอบ

สวมกับ Case ตามแบบล าดับ 8 
7. ส่วนประกอบอ่ืน ๆ (Accessories) 

7.1 พิมพ์ป้ายสติกเกอร์อะลูมิเนียมข้อความ “นวัตกรรมของการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาคเครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic 
Crimping Tool Checking Device)” พร้อมระบุคุณสมบัติ วิธีการใช้งาน 
และข้อควรระวัง ด้วยขนาดอักษรที่สามารถอ่านเห็นได้ ปิดบริเวณส่วนบน
ของ Case หรือวิธีอ่ืนที่ดีกว่า 
7.2 คู่มือแนะน าการใช้งานและวิธีการบ ารุงรักษา 

8. น้ าหนักรวม (Total weight) ไม่เกิน  กิโลกรัม (กก.) 
9. ความยาวสุทธิ (Overall) ไม่เกิน   มิลลิเมตร (มม.) 
10. การบรรจุ (Packing) กล่องพลาสติกหรือดีกว่าพิมพ์ข้อความ "นวัตกรรม

ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย 
(Hydraulic Crimping Tool Checking Device) จัดท าเมื่อ ........" 
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Specification No.: RTLS-HQ-กนว.-001/2565 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 
C4  
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-023-2565 

Manufacturer:      
Country of origin:  
Trade-mark: 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Catalogue 
No. Description Quantity   

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

11. แบบรายละเอียด (Shop Drawing) ด าเนินการตามแบบเลขท่ี RFI-INO-
001-2565 
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  1  OF  7 

RFI-INO-002/2565 

190 
±3

35 ±3

8 +3
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  2  OF  7 

หน่วยวดัขนาดเป็น min. 

RFI-INO-002/2565 
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  3  OF  7 

หน่วยวดัขนาดเป็น min. 

RFI-INO-002/2565 
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  4  OF  7 

หน่วยวดัขนาดเป็น min. 

RFI-INO-002/2565 
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  5  OF  7 

หน่วยวดัขนาดเป็น min. 

RFI-INO-002/2565 
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  6  OF  7 

หน่วยวดัขนาดเป็น min. 

RFI-INO-002/2565 

190 ±3

190 ±3

35 ±3

8 +3
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เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast lron) 

SHEET  7  OF  7 

หน่วยวดัขนาดเป็น min. 

RFI-INO-002/2565 
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 SHEET 01 OF 05 

การไฟฟาสวนภูมิภาค

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY

SCALE
-

SIZE
A4 DRAWING NO.

TITLE

MACHINE KIT

DATE July 11, 2022 QTY. UNIT

REVISIONPARTS CODE

DESIGN

DRAWN

CHECKED

APPROVED

-

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ
SURFACE

-

HEAT

-

METERIAL

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย

(HYDRAULIC CRIMPING TOOL CHECKING DEVICE)

RFI-INO-001/2565

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ

-

ลาํดบัที่ รายการ

1 PRESSURE GUAGE 0 - 14,000 PSI OR BETTER

2 HYDRAULIC HOSE FITTINGS

3 HYDRAULIC HOSE

4 CHECK VALVE

5 CASE

6 PRESSURE  PLATE

7 PUMP JACKET

8 RUBBER COVER, THICKNESS 1.5 mm OR BETTER

3

4

5

5

6

8

-

- เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย
Scale:  None. 

2

2

7

1
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การไฟฟาสวนภูมิภาค

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY

SCALE
-

SIZE
A4 DRAWING NO.

TITLE

MACHINE KIT

DATE July 11, 2022 QTY. UNIT

REVISIONPARTS CODE

DESIGN

DRAWN

CHECKED

APPROVED

-

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ
SURFACE

-

HEAT

-

METERIAL

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย

(HYDRAULIC CRIMPING TOOL CHECKING DEVICE)

RFI-INO-001/2565

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ

-

NOTE :

1. มิติเปนมิลลิเมตร

-

- PRESSURE GUAGE

Scale:  1:2 

-

- FRONT VIEW

Scale:  1:2 -

- SIDE VIEW

Scale:  1:2 

-

- TOP VIEW

Scale:  1:2 

68 ± 3

63 ± 3

14 ± 1

15.8 ± 3

2.5 ± 0.5

2.
4 

± 
1

63
 ±

  3
2.

4 
± 

1

3 
± 

1
62

.4
 ±

 3
3 

± 
1

5 ± 2 24 ± 3

14
 ±

 2
12

 ±
 2

3 ± 1 62.4 ± 3 3 ± 1
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การไฟฟาสวนภูมิภาค

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY

SCALE
-

SIZE
A4 DRAWING NO.

TITLE

MACHINE KIT

DATE July 11, 2022 QTY. UNIT

REVISIONPARTS CODE

DESIGN

DRAWN

CHECKED

APPROVED

-

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ
SURFACE

-

HEAT

-

METERIAL

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย

(HYDRAULIC CRIMPING TOOL CHECKING DEVICE)

RFI-INO-001/2565

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ

-

-

- HYDRAULIC HOSE FITTINGS AND CHECK VALUE

Scale:  1:2 

-

- FRONT VIEW

Scale:  1:2 

-

- TOP VIEW

Scale:  1:2 

NOTE :

1. มิติเปนมิลลิเมตร

12 ± 1

17 ± 1

22 ± 1

28 ± 1

38
 ±

 2
95

 ±
 3

HYDROLIC HOSE DIA. 20±1 mm.

16
8 

± 
3

38
 ±

 2

27 ± 2

5 
± 

1 12
 ±

 1
50

.5
 ±

 3
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การไฟฟาสวนภูมิภาค

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY

SCALE
-

SIZE
A4 DRAWING NO.

TITLE

MACHINE KIT

DATE July 11, 2022 QTY. UNIT

REVISIONPARTS CODE

DESIGN

DRAWN

CHECKED

APPROVED

-

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ
SURFACE

-

HEAT

-

METERIAL

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย

(HYDRAULIC CRIMPING TOOL CHECKING DEVICE)

RFI-INO-001/2565

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ

-

5.1

5.2

-

- CASE

Scale:  1:2 

- 

-

ITEM 5.1 FRONT VIEW

Scale:  1:2 

- 

-

ITEM 5.1 TOP VIEW

Scale:  1:2 

- 

-

ITEM 5.2 TOP VIEW

Scale:  1:2 

- 

-

ITEM 5.2 SIDE VIEW

Scale:  1:2 

NOTE :

1. มิติเปนมิลลิเมตร

32 ± 1

28 ± 1

32 ± 1

28 ± 1

95
.4

 ±
 2

16
 ±

 2
67

 ±
 2

4 
± 

1
4 

± 
1
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การไฟฟาสวนภูมิภาค

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY

SCALE
-

SIZE
A4 DRAWING NO.

TITLE

MACHINE KIT

DATE July 11, 2022 QTY. UNIT

REVISIONPARTS CODE

DESIGN

DRAWN

CHECKED

APPROVED

-

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ
SURFACE

-

HEAT

-

METERIAL

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย

(HYDRAULIC CRIMPING TOOL CHECKING DEVICE)

RFI-INO-001/2565

นายสมชาต ิศรีจารุพฤกษ

-

6

7

-

- PRESSURE PLATE AND PUMP JACKET

Scale:  1:2 

-

- ITEM 6 PRESSURE PLATE

Scale:  1:1 

-

- FRONT VIEW

Scale:  1:1 -

- SIDE VIEW

Scale:  1:1 

-

- ITEM 7 PUMP JACKET

Scale:  1:2 

-

- TOP VIEW

Scale:  1:1 

-

- FRONT VIEW

Scale:  1:1 

NOTE :

1. มิติเปนมิลลิเมตร

18 ± 1

14.6 ± 3

33
 ±

 1

4 ± 1

8 
± 

1
8 

± 
1

43
.5

 ±
 1

25
 ±

 1
.0

4 
± 

1
25

 ±
 1

4 
± 

1

32 ± 1

29 ± 2

19 ± 1

26
 ±

 1
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