
  
  

1. Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น) -001/2563 : แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดง
เชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold) 

 

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-009-2564 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
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3,402 ชุด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด 
(Exothermic Welding Mold) ขอบข่ำยกำรใช้งำนเป็นแม่พิมพ์โลหะส ำหรับใช้
หลอมผงทองแดงเชื่อมลวดเหล็กตีเกลียวขนำด 50 ตร.มม. กับแท่งกรำวด์ร็อด 
(หลักดิน) ส ำหรับกำรต่อลงดินระบบจ ำหน่ำยและระบบสำยส่งโดยใช้วิธีเชื่อมด้วย
ควำมร้อน (Exothermic Welding)  จัดท ำตำมแบบ โดยมีรำยละเอียดดังนี้ :  

1. แม่พิมพ์ (Mold) ส ำหรับหลอมผงเชื่อม มีรำยละเอียดดังนี้  
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material) : หล่อด้วย เหล็กหล่อชนิด พิ เศษ  (Cast 

Iron) สำมำรถทนควำมร้อนได้ไม่น้อยกว่ำ 
1550 องศำเซลเซียสที่3วินำทีประกอบ
ตำมแบบล ำดับ ที่ (1) โดยให้มีระยะ ±2 
มิลลิเมตร (มม.)พร้อมด้วยรูปเครื่องหมำย 

ขน ำด ควำม สู ง ไม่ น้ อ ยกว่ ำ  4 0
มิลลิ เมตร (มม.)กว้ำงไม่น้อยกว่ำ 50
มิ ล ลิ เม ต ร  (ม ม .) ลึ ก ไม่ น้ อ ย ก ว่ ำ 1 
มิลลิเมตร (มม.) ที่ด้ำนข้ำงทั้ง 2 ด้ำน  

  

 

 

 

วัสดุเคลือบผิว (Coating) : พ่นรองพ้ืนด้วยสีกันสนิมและพ่นทับด้วยสี
น้ ำมันชนิดทนควำมร้อนไม่น้อยกว่ำ2 
รอบ 

   

2. ฝำปิดกันสะเก็ด มีรำยละเอียดดังนี้  
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material) : เหล็กหล่อชนิดพิเศษ (Cast Iron) 

เช่นเดียวกับรำยกำรที่ 1.1 ประกอบตำม
แบบล ำดับที่ (2) โดยให้มีระยะ ±2 
มิลลิเมตร (มม.) 

  

 

 

 

วัสดุเคลือบผิว (Coating) : เช่นเดียวกับข้อ 1 

3. หูจับ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material) : โลหะเหล็กแข็ง (Steel) หรือดีกว่ำ ขนำด

เส้นผ่ำนศูนย์กลำง ไม่น้อยกว่ำ 9
มิลลิเมตร (มม.) ประกอบตำมแบบล ำดับ
ที่ (3) โดยให้มีระยะ ±2 มิลลิเมตร (มม.) 

  

 

 

 

วัสดุเคลือบผิว (Coating) : พ่นรองพ้ืนด้วยสีกันสนิม และพ่นทับด้วย
สีน้ ำมันไม่น้อยกว่ำ 2 รอบ  
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1. Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น) -001/2563 : แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดง
เชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold) 

 

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-009-2564 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. แคลมป์จับแม่พิมพ์ (C-Clamp Vise) กับแท่งกรำวด์ร็อด (หลักดิน) ขนำดปำก
จับยึดไม่น้อยกว่ำ 120 มิลลิเมตร (มม.) มีก้ำนหมุนไม่น้อยกว่ำ 94 มิลลิเมตร 
(มม.) มีรำยละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใช้ท ำ (Material) : โลหะเหล็กแข็ง (Steel)  หรือดีกว่ำ ขนำด

ควำมหนำไม่น้อยกว่ำ 8 มิลลิเมตร (มม.) 
ประกอบตำมแบบล ำดับที่ (4)หรือดีกว่ำ   

 

วัสดุเคลือบผิว (Coating) : เช่นเดียวกับข้อ 3 

5. ส่วนประกอบอ่ืน(Accessories) 
5.1 แปรงทองเหลืองด้ำมไม้ 7 แถวจ ำนวน 1 อัน และแปรงลวด

รูปทรงกลมพร้อมด้ำมจับ จ ำนวน 1 อัน 
5.2 ปืนจุดประกำยไฟ (Flint gun ignitor) จ ำนวน 1 อันและหัวพ่น

ไฟใช้ร่วมกับแก๊สกระป๋องจ ำนวน 1 อัน 
5.3 คู่มือแนะน ำกำรใช้งำนและวิธีกำรบ ำรุงรักษำ 

6 น้ ำหนักแม่พิมพ์รวมกับแคลมป์จับแม่พิมพ์ ไม่มำกกว่ำ  6  กิโลกรัม (กก.) 
7 ควำมยำวสุทธิ (Overall) ไม่มำกกว่ำ 220 มิลลิเมตร (มม.) (±2) 
8 กำรบรรจุ(Packing) ในกล่องโลหะหรือดีกว่ำ พิมพ์ข้อควำม"นวัตกรรมของ

กำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำคแม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำยกรำวด์
กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold) จัดท ำเมื่อ ..............."  

9 แบบรำยละเอียด (Shop Drawing) ด ำเนินกำรตำมแบบเลขท่ี RFI – INO-
008/2562 
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1. Specification No.: RTLS-HQ-กนว.(น) -001/2563 : แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดง
เชื่อมสำยกรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold) 

 

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-009-2564 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

 
หมายเหตุ 
1. ในกรณีที่ กฟภ. ต้องส่งตัวอย่ำงพัสดุของผู้เสนอรำคำให้หน่วยงำนภำยนอก

ตรวจทดลอง ผู้เสนอรำคำต้องเป็นผู้เสียค่ำตรวจทดสอบนั้นทั้งสิ้น 
2. ก ำหนดส่งมอบที่ กองบริหำรและจัดกำรคลังพัสดุ 3 กำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค 

ถ.พหลโยธิน ต.คลองหนึ่ง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธำนี ภำยใน 90 วัน ทั้งนี้  
ให้นับถัดจำกวันลงนำมในสัญญำซื้อขำย และสำมำรถทยอยกำรจัดส่งได้ 
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3.  การไฟฟ้าส่วนภูมิภาคจะจัดซื้อพัสดุที่ผลิตภายในประเทศ



 PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
 Research Fund and Innovation Management Division 

1. Specification No. :   RTLS-HQ-กวน.(น) -003/2563 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย 
(Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 

 

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)- -2564 

 

 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

2 - 2,030 ชุด เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 
ขอบข่ายการใช้งานเป็นเครื่องมือส าหรับใช้ตรวจสอบแรงบีบเครื่องมือบีบหลอดต่อสายแบบไม่
เปลี่ยนปาก (Universal die)  โดยมีรายละเอียดดังนี้ : 

1. เกจวัดแรงดัน (Pressure gauge) ตามแบบล าดับ 1 
- ช่วงการวัดค่า (Ranges) ได้ตั้งแต่ 0 -1000 bar หรือ 0 -14000 psi หรือดีกว่า  
- ตัวเรือน (Case) ท าด้วยสแตนเลส (Stainless steel) ชนดิเกรด 304  
- หน้าปัดขนาด (Dial sizes) 2.5 นิ้ว ท าด้วยโพลีคาร์บอเนต (Polycarbonate) หรือ

กระจก (Glass)  
- การกันน้ าและกันฝุ่นตามมาตรฐาน IP 65 หรือเทียบเท่า 
- ลักษณะเกลียวออกทองเหลืองหรือสแตนเลส ขนาดเกลียว 1/4 นิ้ว NPT/BSPT Scales  
- ภายในตัวเกจวัดแรงดันบรรจุ Glycerin หรือ Silicone oil  
- ค่าความเที่ยงตรง (Accuracy) +/-1.5% หรือดีกว่า 

2. Hydraulic hose fitting และ Check value ประกอบตามแบบล าดับ 2, 3 และ4 
3. Case ประกอบตามแบบล าดับ 5 
4. Pressure plate ประกอบตามแบบล าดับ 6 
5. Pump jacket ประกอบตามแบบล าดับ 7 
6. Rubber cover  (รูปแบบตามเหมาะสม) ท าด้วยยางหรือดีกว่า ประกอบสวมกับ Case 

ตามแบบล าดับ 8 
7. ส่วนประกอบอ่ืน ๆ (Accessories) 

7.1  พิมพ์ป้ายสติกเกอร์ข้อความ “นวัตกรรมของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคเครื่องตรวจสอบ
แรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device)” 
พร้อมระบุคุณสมบัติ วิธีการใช้งาน และข้อควรระวัง ด้วยขนาดอักษรที่สามารถอ่าน
เห็นได ้ปิดบริเวณส่วนบนของ Case  หรือวิธีอ่ืนที่ดีกว่า 

 7.2  คู่มือแนะน าการใช้งานและวิธีการบ ารุงรักษา 

8. น้ าหนักรวม (Total weight) ไม่เกิน 1 กิโลกรัม (กก.)  
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 PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
 Research Fund and Innovation Management Division 

1. Specification No. :   RTLS-HQ-กวน.(น) -003/2563 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย 
(Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 

 

C3 Schedule of detailed requirement 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขท่ี : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)- -2564 

 

 

Item 
PEA 

Material 
No. 

Quantity Description 

9. ความยาวสุทธิ (Overall) ไมเ่กิน 3500 มิลลิเมตร (มม.) 

10. การบรรจุ (Packing) กล่องพลาสติกหรือดีกว่าพิมพ์ข้อความ "นวัตกรรมของการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาค เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking 
Device) จัดท าเมื่อ ........"  

11. แบบรายละเอียด (Shop Drawing)  ด าเนินการตามแบบเลขท่ี RFI-INO-003/2563 

   

   

  หมายเหตุ      

1. ในกรณีที่ กฟภ. ต้องส่งตัวอย่างพัสดุของผู้เสนอราคาให้หน่วยงานภายนอกตรวจสอบและ
ทดลองใช้งาน ผู้เสนอราคาต้องเป็นผู้เสียค่าใช้จ่ายนั้นทั้งสิ้น  
2. ก าหนดส่งมอบที่ กองบริหารและจัดการคลังพัสดุ 3 การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ถ.พหลโยธิน     
ต.คลองหนึ่ง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธานี ภายใน  ให้นับถัดจากวันลงนามในสัญญา
ซื้อขาย และสามารถทยอยการจัดส่งได้ 
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3. การไฟฟ้าส่วนภูมิภาคจะจัดซื้อพัสดุที่ผลิตภายในประเทศ
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กราวดกับแทงกราวดรอ็ด (Exothermic Welding Mold) 
C4

 

 
 
Item PEA 

Material 
No. 

Catalogue 
No. 

1 - 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสายกราวดกับแทงกราวดร็อด 
Mold) ขอบขายการใชงานเปนแมพิมพโลหะสําหรับใชหลอมผงทองแดงเชื่อมลวดเหล็กตีเกลียว
ขนาด 50 ตร.มม. กับแทงกราวดร็อด 
โดยใชวิธีเชื่อมดวยความรอน (Exothermic Welding)  

1. แมพิมพ (Mold) สําหรับหลอมผงเชื่อม มีรายละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใชทํา (Material) 

วัสดุเคลือบผิว (Coating)

2. ฝาปดกันสะเก็ด มีรายละเอียดดังนี้ 
วัสดุที่ใชทํา (Material) 

วัสดุเคลือบผิว (Coating)

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division

 

RTLS-HQ-กวน.(น) -001/2562 : แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสาย

Manufacturer :    

Country of origin :

Trade

Description Quantity

แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสายกราวดกับแทงกราวดร็อด (Exothermic Welding 
ขอบขายการใชงานเปนแมพิมพโลหะสําหรับใชหลอมผงทองแดงเชื่อมลวดเหล็กตีเกลียว

กับแทงกราวดร็อด (หลักดิน) สําหรับการตอลงดินระบบจําหนายและระบบสายสง
Exothermic Welding)  จัดทําตามแบบ โดยมีรายละเอียดดังนี้ :  

สําหรับหลอมผงเชื่อม มีรายละเอียดดังนี้  
: เหล็กหลอชนิดพิเศษ (Cast Iron) สามารถทนความรอนได

ไมนอยกวา..................องศาเซลเซียส
............................................................................................

(Coating) : ....................................................................................... 

ฝาปดกันสะเก็ด มีรายละเอียดดังนี้  
: เหล็กหลอชนิดพิเศษ (Cast Iron) เชนเดียวกับขอ1 

............................................................................... 
(Coating) : ......................................................................................... 

Research Fund and Innovation Management Division 

แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสาย

Manufacturer :     

Country of origin : 

Trade-mark : 

Quantity 
 
 

  

Specification No. :   RTLS-HQ-กนว.(น) -001/2562 : RT
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ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-009-2564
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ยื่นเสนอราคาทางระบบอิเล็กทรอนิกส์



 

กราวดกับแทงกราวดรอ็ด (Exothermic Welding Mold) 
C4 

 

 
 
Item PEA 

Material 
No. 

Catalogue 
No. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. หูจับ 

วัสดุที่ใชทํา (Material) 

วัสดุเคลือบผิว (Coating) 

4. แคลมปจับแมพิมพ (C-

กวา 120 มิลลิเมตร (มม

วัสดุที่ใชทํา (Material) 

วัสดุเคลือบผิว (Coating)

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division

 

RTLS-HQ-กวน.(น) -001/2562 : แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสาย

Manufacturer :    

Country of origin :

Trade

Description Quantity

: โลหะเหล็กแข็ง (Carbon steel) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 
ไมนอยกวา........ มิลลิเมตร (มม.).................. 
....................................................................................... 

 : ........................................................................................ 
 

-Clamp Vise)กับแทงกราวดร็อด (หลักดิน) ขนาดปากจับยึดไมนอย

มม.) มีรายละเอียดดังนี้ 

: โลหะเหล็กแข็ง (Carbon steel) ขนาดความหนาไม
นอยกวา............ มิลลิเมตร (มม.) .................. 
...................................................................................... 

(Coating) : ...................................................................................... 
 

Research Fund and Innovation Management Division 

แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสาย

Manufacturer :     

Country of origin : 

Trade-mark : 

Quantity 

 

Specification No. :   RTLS-HQ-กนว.(น) -001/2562 : RTLS
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ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-009-2564



 

กราวดกับแทงกราวดรอ็ด (Exothermic Welding Mold) 
C4 

 

 
 
Item PEA 

Material 
No. 

Catalogue 
No. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. สวนประกอบอ่ืน ๆ (Accessories)

5.1 แปรงทองเหลืองดามไมหรือดีกวา ยาวไมนอยกวา

5.2 ปนจุดแกส ขนาดยาวไมนอยกวา

5.3  คูมือแนะนําการใชงานและวิธีการบํารุงรักษา

6. น้ําหนักรวมแคลมปจับแมพิมพ

7. ความยาวสุทธิ (Overall)      : 
8. การบรรจุ (Packing) ....................................

สวนภูมิภาค แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสายกราวดกับแทงกราวดร็อด 

(Exothermic Welding Mold) 

9. แบบรายละเอียด (Shop Drawing)

 

 

PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division

 

RTLS-HQ-กวน.(น) -001/2562 : แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสาย

Manufacturer :    

Country of origin :

Trade

Description Quantity

(Accessories) 

แปรงทองเหลืองดามไมหรือดีกวา ยาวไมนอยกวา...........มิลลิเมตร (มม.) จํานวน.....อัน 

ปนจุดแกส ขนาดยาวไมนอยกวา...........มิลลิเมตร (มม.) จํานวน.....อัน 

คูมือแนะนําการใชงานและวิธีการบํารุงรักษา 
แคลมปจับแมพิมพ: ไมมากกวา ……….. กิโลกรัม (กก.)  

Overall)      : ไมมากกวา ……….. มิลลิเมตร (มม.) 
....................................พิมพขอความ "นวัตกรรมของการไฟฟา

แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสายกราวดกับแทงกราวดร็อด 

Exothermic Welding Mold) จัดทําเมื่อ ........................"  

Shop Drawing)  ดําเนินการตามแบบเลขที่ RFI-INO-008/2562 

Research Fund and Innovation Management Division 

แมพิมพโลหะสําหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสาย

Manufacturer :     

Country of origin : 

Trade-mark : 

Quantity 
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             PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division 

 
Specification No. :   RTLS-HQ-กนว.(น) -001/2563 : RTLS-HQ-กวน.(น) -001/2563 : แม่พิมพ์โลหะส ำหรับหลอมผงทองแดงเชื่อมสำย
กรำวด์กับแท่งกรำวด์ร็อด (Exothermic Welding Mold) 

 

C4 
ประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)-009-2564 

Manufacturer :     
Country of origin : 
Trade-mark : 

 

 

 

Item PEA 
Material 

No. 

Catalogue 
No. 

Description Quantity   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

หมายเหตุ      

1. ในกรณีที่ กฟภ. ต้องส่งตัวอย่ำงพัสดุของผู้เสนอรำคำให้หน่วยงำนภำยนอกตรวจ
ทดสอบผู้เสนอรำคำต้องเป็นผู้เสียค่ำตรวจทดสอบนั้นทั้งสิ้น 
2. ก ำหนดส่งมอบที่ กองบริหำรและจัดกำรคลังพัสดุ 3 กำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค  
ถ.พหลโยธิน ต.คลองหนึ่ง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธำนี ภำยใน 90 วัน ทั้งนี้  ให้นับถัดจำก
วันลงนำมในสัญญำซื้อขำย และสำมำรถทยอยกำรจัดส่งได้ 
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3. การไฟฟ้าส่วนภูมิภาคจะจัดซื้อพัสดุที่ผลิตภายในประเทศ



             PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division 

 
Specification No. :   RTLS-HQ-กวน.(น) -003/2563 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device)  
C4 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)- -2564 

Manufacturer :     
Country of origin : 
Trade-mark : 

 

 

Item PEA 
Material 

No. 

Catalogue 
No. 

Description Quantity   

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- - เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking 
Device) ขอบข่ายการใช้งานเป็นเครื่องมือส าหรับใช้ตรวจสอบแรงบีบเครื่องมือบีบหลอดต่อ
สายแบบไม่เปลี่ยนปาก (Universal die)  โดยมีรายละเอียด ดังนี้ : 

1. เกจวัดแรงดัน (Pressure gauge) ตามแบบล าดับ 1 
- ช่วงการวัดค่า (Ranges) ได้ตั้งแต่ ……………… barหรือ …………… psi   
- ตัวเรือน (Case) ท า.............................................................................   
- หน้าปัดขนาด (Dial sizes) ....... นิ้ว ท าด้วย.......................................  
- การกันน้ าและกันฝุ่นตามมาตรฐาน .................................................... 
- ลักษณะเกลียวออก.............................................................................. 
- ภายในตัวเกจวัดแรงดันบรรจุ ............................................................. 
- ค่าความเท่ียงตรง (Accuracy)............................................................ 

2. Hydraulic hose fitting และ Check value.......................................... 

2,030 ชุด   
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             PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division 

 
Specification No. :   RTLS-HQ-กวน.(น) -003/2563 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device)  
C4 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)- -2564 

Manufacturer :     
Country of origin : 
Trade-mark : 

 

 

Item PEA 
Material 

No. 

Catalogue 
No. 

Description Quantity   

3. Case........................................................................................... ............... 
 

4. Pressure plate...................................................................................... .. 
5. Pump jacket......................................................................................... .. 
6. Rubber cover  (รูปแบบตามเหมาะสม) ท าด้วย....................................ประกอบ

สวมกับ Case ตามแบบล าดับ 8 

7. ส่วนประกอบอ่ืน ๆ (Accessories)……….…………………………………………. 

..............................................................................................................  

...............................................................................................................  

.............................................................................................................. . 

............................................................................................................... 

...............................................................................................................  
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             PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division 

 
Specification No. :   RTLS-HQ-กวน.(น) -003/2563 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device)  
C4 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)- -2564 

Manufacturer :     
Country of origin : 
Trade-mark : 

 

 

Item PEA 
Material 

No. 

Catalogue 
No. 

Description Quantity   

8. น้ าหนักรวม (Total weight) ไม่เกิน ……….. กิโลกรัม (กก.)  

9. ความยาวสุทธิ (Overall) ไม่เกิน …………… มิลลิเมตร (มม.) 

10. การบรรจุ (Packing) ....................................พิมพ์ข้อความ "นวัตกรรมของการ

ไฟฟ้าส่วนภูมิภาค เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic 

Crimping Tool Checking Device) จัดท าเมื่อ ........"  

11. แบบรายละเอียด (Shop Drawing)  ด าเนินการตามแบบเลขท่ี RFI-INO-

003/2563 
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             PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 

Research Fund and Innovation Management Division 

 
Specification No. :   RTLS-HQ-กวน.(น) -003/2563 : เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดต่อสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device)  
C4 
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ เลขที่ : กฟภ.กจพ.1-ป(บ)- -2564 

Manufacturer :     
Country of origin : 
Trade-mark : 

 

 

Item PEA 
Material 

No. 

Catalogue 
No. 

Description Quantity   

หมายเหตุ      

1. ในกรณีที่ กฟภ. ต้องส่งตัวอย่างพัสดุของผู้เสนอราคาให้หน่วยงานภายนอกตรวจ
ทดสอบผู้เสนอราคาต้องเป็นผู้เสียค่าตรวจทดสอบนั้นทั้งสิ้น 
2. ก าหนดส่งมอบที่ กองบริหารและจัดการคลังพัสดุ 3 การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค  
ถ.พหลโยธิน ต.คลองหนึ่ง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธานี ภายใน  ให้นับถัดจาก
วันลงนามในสัญญาซื้อขาย และสามารถทยอยการจัดส่งได้ 
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รายละเอียดอุปกรณ์ 

1.ตวัโมล ์

2.ผาปิด 
3.หูห้ิว 
4.แคลม็ป์จบั 

3 

3

4 

แม่พิมพโ์ลหะสาํหรับหลอมผงทองแดงเช่ือมสายกราวดก์บัแท่ง

กราวดร็์อด (Exothermic Welding Mold) 

เหลก็หล่อชนิดพิเศษ (Cast Iron) 

สีนํ้ามนั ชนิดกนัความร้อน 

RFI-INO-008/2562 

- 14 -

User
Rectangle

User
Typewriter
28 สิงหาคม 2562

User
Rectangle

User
Rectangle

User
Typewriter
ยุทธสิน  เสนาะเสียง

User
Rectangle

User
Typewriter
1. แม่พิมพ์โลหะสำหรับหลอมผงทองแดง

User
Typewriter
2. ฝาปิดกันสะเก็ด

User
Typewriter
3. หูจับ

User
Typewriter
4. แคลมป์จับแม่พิมพ์ (C-Clamp Vise) 

176259
Rectangle

176259
Oval

176259
Typewriter
4
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การไฟฟาสวนภูมิภาค
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MACHINE KIT

DATE February 12, 2020 QTY. UNIT
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DESIGN

DRAWN

CHECKED

APPROVED

-

นายสมชาต ิศรจีารพุฤกษ
SURFACE

-

HEAT

-

METERIAL

เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย

(HYDRAULIC CRIMPING TOOL CHECKING DEVICE)

RFI-INO-003/2563

นายสมชาต ิศรจีารพุฤกษ

-

ลําดบัที่ รายการ

1 PRESSURE GUAGE 0 - 14,000 PSI OR BETTER

2 HYDRAULIC HOSE FITTINGS

3 HYDRAULIC HOSE

4 CHECK VALVE

5 CASE

6 PRESSURE  PLATE

7 PUMP JACKET

8 RUBBER COVER, THICKNESS 1.5 mm OR BETTER

3

4

5

5

6

8

-

- เครื่องตรวจสอบแรงบีบเครื่องบีบหลอดตอสาย
Scale:  None. 
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รูปสิ่งประดิษฐที่ขออนุมัติสเปค 
 

 

 
 

 

 
 
เครื่องตรวจสอบแรงบีบเคร่ืองบีบหลอดตอสาย (Hydraulic Crimping Tool Checking Device) 

เปนเคร่ืองมือสําหรับใชตรวจสอบแรงบีบเครื่องมือบีบหลอดตอสายแบบไมเปลี่ยนปาก (Universal die) ทดแทน

การตรวจสอบโดยใชลูกทดสอบแรงบีบ (Test lug) สามารถตรวจสอบซ้ําก่ีครั้งก็ได ทําใหการใชงานเครื่องมือ

บีบหลอดตอสายมีประสิทธิภาพมากขึ้น เปนผลงานสิ่งประดิษฐของ กกค. กฟก.3 กฟภ. สงเขารวมประกวดและ

จัดแสดงในเวทีนานาชาติงาน “Seoul International Invention Fair 2017”(SIIF 2017) ณ กรุงโซล 

สาธารณรัฐเกาหลี ไดรับรางวัลสิ่งประดิษฐระดับเหรียญทองแดงพรอมประกาศนียบัตร   
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